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บทสรุปผูบริหาร 
แนวทางการพัฒนาเทคโนโลยีและนวัตกรรม 

ในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลไทย 
 

1. ความสําคัญของอุตสาหกรรม 
  
ในปจจุบันประเทศไทยอาศัยการนําเขาเครื่องจักรจากตางประเทศเปนหลัก ทั้งที่เครื่องจักรกล
เปนสวนสําคัญในการผลิตสินคาอุตสาหกรรมเกือบทุกประเภท และยังกอใหเกิดความเชื่อมโยง
กับสาขาการผลิตอ่ืนๆ อีกมาก นับเปนพ้ืนฐานอันสําคัญในการพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศ 
แตทวา การพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลกลับมีสภาพไรทิศทาง ในขณะที่ภาครัฐเองก็ยังไม
มีนโยบายสงเสริมและพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลโดยตรง ทําใหอุตสาหกรรมออนแอและ
ยังไมสามารถแขงขันกับตางประเทศได  
 

กระทรวงวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี จึงเล็งเห็นความจําเปนเรงดวนที่จะตองดําเนินการเพื่อ
สนับสนุนใหอุตสาหกรรมเครื่องจักรพัฒนาไปในทิศทางที่ดีขึ้น สามารถรักษาระดับการไดดุล
ทางการคาอยางเหมาะสม และพัฒนาอุตสาหกรรมตอเน่ืองใหกาวไกล จึงริเริ่มใหดําเนิน
โครงการศึกษาวิจัยแนวทางการพัฒนาเทคโนโลยีและนวัตกรรมในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล
ไทยขึ้น เพ่ือพัฒนาและตอยอดอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลซึ่งนับเปนอุตสาหกรรมตนน้ําของ
ระบบเศรษฐกิจไทย โดยมีวัตถุประสงคของการศึกษา คือ 

1. เพ่ือวิเคราะหกลยุทธธุรกิจ ทิศทางการลงทุนและการปรับตัวของอุตสาหกรรม
เครื่องจักรกลใหสอดคลองกับแนวโนมของธุรกิจ และนําเสนอรูปแบบ (Model) ของการประกอบ
ธุรกิจเพ่ือหาแนวทางในการวางแผนเชิงนโยบายของรัฐบาลตอไป 

2. เพ่ือระดมความคิดเห็นของผูที่ เกี่ยวของตอแนวทางการพัฒนาเทคโนโลยีและ
นวัตกรรมในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลไทย 

 

ขอบเขตของการศึกษา 
เครื่องจักรกลที่อยูในขอบเขตของการศึกษาครั้งน้ี ประกอบดวย 
1. เครื่องจักรที่ใชในอุตสาหกรรม อันประกอบดวยสินคาในกลุม Harmonized System 

(HS) ที่ HS 8432 HS 8433 HS 8437 HS 8442 HS 8446 และ HS 8455 อาทิ 
1.1 อุตสาหกรรมอาหาร  
1.2 อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ  
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1.3 อุตสาหกรรมกระดาษ  
1.4 อุตสาหกรรมตัดเย็บหนัง  
1.5 อุตสาหกรรมเซรามิค เปนตน 

2 เครื่องมือกล (Machine Tools) ประกอบดวยสินคาในกลุม HS 8456 ถึง HS 8467 
ดังน้ี 
2.1 เครื่องมือกลในอุตสาหกรรมโลหะ (metal casting)  
2.2 อุตสาหกรรมขึ้นรูปโลหะ (press working)  
2.3 อุตสาหกรรมตีขึ้นรูป (forging)  
2.4 อุตสาหกรรมตัดผิวงาน (machining)  
2.5 อุตสาหกรรมโลหะแผนและการเชื่อม (sheet work and welding)  
2.6 อุตสาหกรรมอบชุบโลหะดานความรอน (heat treatment) 
2.7 อุตสาหกรรมแมพิมพ (mold and die working) 

 
ทั้งน้ี คณะผูวิจัยไดประมวลขอมูลจากแหลงขอมูลที่เกี่ยวของ รวมทั้งแนวคิดในการวิเคราะหและ
ขอเสนอแนะจากรายงานการวิจัยที่เกี่ยวของกับการพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลไทยและ
แผนแมบทการสงเสริมและพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลที่เสนอโดยสภาอุตสาหกรรมแหง
ประเทศไทย พ.ศ. 2547 อีกทั้งยังไดรับฟงความคิดเห็นจากการประชุมกลุมยอยกับ
ผูประกอบการ หนวยงานภาครัฐและสถาบันการศึกษาและวิจัยที่เกี่ยวของ 
 
2. สภาพปญหาทางดานเทคโนโลยี 
 
เม่ือพิจารณาถึงโครงสรางตนทุนการผลิตของอุตสาหกรรมไทยทั่วไป พบวา ตนทุนรอยละ 60 
จะอยูในรูปชิ้นสวนและวัตถุดิบ อีกรอยละ 15 – 20 จะเปนตนทุนดานแรงงาน คาสาธารณูปโภค
จะเปนตนทุนที่มีความสําคัญเปนอันดับสาม ตนทุนดานเครื่องจักรมีสัดสวนคอนขางต่ํา 
เน่ืองจากโรงงานไมมีการพัฒนาเทคโนโลยีการผลิต ทําใหอายุการใชงานของเครื่องจักรยาวนาน
เกิน 20 ป ผูประกอบการเนนการซอมเครื่องจักรมากกวาซื้อ ทําใหเกิดมีโรงกลึงขนาดเล็กขึ้น
มากมายในการผลิตชิ้นสวนใหกับเครื่องจักรที่ชํารุด 
 
ดังน้ัน ผูประกอบการในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลที่ใชในอุตสาหกรรม สวนมากจะเปน
ผูประกอบการที่ผลิตชิ้นสวนเพ่ือซอมแซมเครื่องจักรเกา หรือ เปนตัวแทนจําหนายเครื่องจักร
จากตางประเทศ ในขณะที่ผูประกอบการที่ทําการผลิตเคร่ืองจักรสําเร็จรูปมีนอย ผูประกอบการ
ในอุตสาหกรรมเครื่องมือกลสวนใหญจึงเปนผูประกอบการขนาดเล็กที่ทําการผลิตเครื่องมือกลที่
ใชเทคโนโลยีไมสูงมากนัก มีนอยรายที่ทําการผลิตเครื่องมือกลที่ใชวงจรคอมพิวเตอรในการ
ควบคุมการผลิต (Computerized Numerical Control Machine; CNC)  
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3. แนวทางการพัฒนาเทคโนโลยีและนวัตกรรมในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลไทย 
 

กลยุทธ MI 539 ซ่ึงหมายถึง 
Machinery & Instruments strategy ประกอบดวย 

5 ผลิตภัณฑยทุธศาสตร 
3 กลยุทธการพัฒนา 
9 กลยุทธการปฏิบัต ิ

 
5 ผลิตภัณฑยทุธศาสตร 

 

หมายถึง การสรางขีดความสามารถทางเทคโนโลยีและนวัตกรรมในเครื่องจักรกลหาประเภท ซ่ึง
ประกอบดวย 
 

1. เครื่องจักรกลพื้นฐาน (CNC เครื่องมือกล) 
2. เครื่องจักรกลเกษตร (ขาว มันสําปะหลัง ยางพารา)  
3. เครื่องจักรกลการพลังงาน  
4. เครื่องจักรกลพลาสติก  
5. เครื่องจักรกลแปรรูปอาหาร + วัตถุดิบ  
 

3 กลยุทธการพัฒนา 
 

หมายถึง การเนนยุทธศาสตรพัฒนาดานเทคโนโลยีในสามแนวทางคือ 
 

1.  พัฒนาเทคโนโลยีจากการซอมบํารุง (Developing by retrofitting)  
2.  พัฒนาเทคโนโลยีจากการทําวิศวกรรมยอนรอย (Developing by reversing) 
3.  พัฒนาเทคโนโลยีจากการประกอบ (Developing by reconstructing) 
 

9 กลยุทธการปฏิบัต ิ
 

หมายถึง กลยุทธเชิงปฏิบัติในการพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลไทย ประกอบดวย 
 

1. กลยุทธการพัฒนาอุตสาหกรรมโดยการเชื่อมโยงตลาด ผลิตภัณฑ เทคโนโลยี และการสราง
ศักยภาพ (Market-Product-Technology-Capability Roadmapping) 
2. กลยุทธการสรางหุนสวนความรวมมือและการแบงปนผลประโยชน (Partnership & benefit 
sharing) 
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3. กลยุทธการจัดตั้งกองทุนรวมเพ่ือการพัฒนาเทคโนโลยี (Mutual fund for technological projects) 
4. กลยุทธการสรางคุณภาพและมาตรฐาน (Quality, Standards, Testing and Metrology) 
5. กลยุทธการปรับโครงสรางทางภาษี (Tax & incentive structure) 
6. กลยุทธการสงเสริมอุตสาหกรรมผานการจัดซื้อโดยภาครัฐ (Public procurement) 
7. กลยุทธการพัฒนาฝมือแรงงาน 
8. กลยุทธการสนับสนุนการตลาดใหแกเครื่องจักรกลที่ผลิตไดภายในประเทศ 
9. กลยุทธการรวมกลุมเพ่ือสรางเครือขายการพัฒนาอุตสาหกรรม 
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สวนที่ 1 
ความสําคญัของอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลไทย 

 
วิวัฒนาการของอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลเริ่มตนมาจากการปฏิวัติอุตสาหกรรมในศตวรรษที่ 19 
ทําใหเกิดการเปลี่ยนแปลงทางอุตสาหกรรมเปนอยางมาก จากใชแรงงานคนและสัตวมาใช
พลังงานจากเครื่องจักรกลแทน อุตสาหกรรมหลายชนิดมีการพัฒนาไปอยางรวดเร็วและ
เครื่องจักรกลก็ไดมีวิวัฒนาการอยางรวดเร็วเชนกัน การสรางเครื่องจักรกลสําหรับอุตสาหกรรม
จําเปนตองใชเครื่องมือสําคัญในการสรางคือ “เครื่องมือกล” (machine tools) ซ่ึงมีการพัฒนาไป
พรอมกับความกาวหนาของการออกแบบและเทคโนโลยีของเครื่องจักรกลที่ใชในอุตสาหกรรม 
 
 

 
การใชเครื่องจักรกลเขามาแทนที่แรงงานสัตวในการ
ทําเกษตรกรรมนับวันจะมีอิทธิพลตอการดํารงชีพ
ของมนุษยในโลกเกษตรมากขึ้น  

 
 

ตลาดนัดโค – กระบือ 
 

รถไถเดินตามเปนเครื่องจักรกลในภาคเกษตรขนาด
เล็กที่มีอิทธิพลตอเกษตรกรเปนอยางมากในปจจุบัน 
เน่ืองจากสะดวกตอการทํางานและทดแทนแรงงาน
สัตวไดเปนอยางดี ซ่ึงภาคการเกษตรทีท่ําการ
เพาะปลูกจําเปนที่จะตองใชอุปกรณดังกลาวนี ้

 
 การใชเครื่องจักรกลแทนแรงงานสัตว 
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อุตสาหกรรมเครื่องจักรกลโดยทั่วๆ ไป จะมีลักษณะเฉพาะ ดังน้ี 
1) เปนอุตสาหกรรมที่ถูกกําหนดคุณสมบัติตามอุตสาหกรรมที่ใช   

o ในประเทศที่มีพ้ืนที่อุสาหกรรมการเกษตรขนาดใหญ ก็ยอมตองการใช
เครื่องจักรกลการเกษตรขนาดใหญ ดังน้ัน อุตสาหกรรมเครื่องจักรกลจะถูก
กําหนดใหเนนหนักในการผลิตเครื่องจักรกลขนาดใหญ  

o ในประเทศที่มีอุตสาหกรรมที่เนนการใชแรงงานไรฝมือ อุตสาหกรรม
เครื่องจักรกลจะเนนที่การผลิตเคร่ืองจักรกลแบบงายๆ มีเทคโนโลยีไม
ซับซอน ทําใหอุตสาหกรรมนี้มีความหลากหลายมากทั่วโลก 

2) เปนอุตสาหกรรมที่การใชความชํานาญของแรงงานฝมือจะลดลงเรื่อยๆ ตามการ
พัฒนาเครื่องมือและเครื่องจักรกล และการพัฒนาของอุตสาหกรรมโดยทั่วไป 

3) เปนอุตสาหกรรมที่ผลิตสินคาคงทนที่มีอายุการใชงานยาวนาน 20 – 40 ป และมี
ลักษณะจําเพาะเจาะจงตองานลักษณะที่หลากหลายตางกัน ทําใหการผลิตใน
ปริมาณมากแบบ  mass production เปนไปไดยาก  

 
ความเปนมาของอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลไทย 
 

ป / สมัย การพัฒนา รูปแบบ 
พ.ศ. 2379 เครื่องพิมพโดยหมอบรัดเลยชาวอเมริกัน ในสมัย

รัชกาลพระบาทสมเด็จพระนั่งเกลาเจาอยูหัว 
นํ า แ ท น พิ ม พ เ ข า ม า จ า ก
สหรัฐอเมริกา 

พ.ศ. 2395 “เรือกลไฟ” ในสมัยรัชกาลพระบาทสมเด็จพระจอม
เกลาเจาอยูหัวรัชกาลที่ 4 โปรดเกลาฯ ให
เจาพระยาศรีสุริวงศ สมุหกลาโหม ส่ังเรือกลไฟ 
(เรือเครื่องจักรไอน้ํา) เขามาเพื่อนํามาใชกับเรือที่
ตอขึ้นภายในประเทศ (เรือไม) และพัฒนาเปนเรือ
พระท่ีนั่งและเรือรบกลไฟ 

นําเขาเครื่องจักรเขามาใชกับการ
ขนสงทางน้ํ า ในระยะแรกกอน 
ห ลั ง จ า ก นั้ น  จึ ง มี ก า ร ผ ลิ ต
เ ค รื่ อ ง จั ก ร ก ล สํ า ห รั บ ต ล า ด
ภายในประเทศเปนครั้งแรก 

พ.ศ. 2403 ต้ังโรงกษาปณสิทธิการ เพ่ือผลิตเหรียญกษาปณขึ้น
ใชในประเทศ แทนเหรียญพดดวง 
 
เกิดโรงสี 

ส่ังซื้อเครื่องจักรผลิตเหรียญจาก
ประเทศอังกฤษ 
 
นําเขาเครื่องจักรไอน้ํามาใชในการ
สีขาว มีการตั้งโรงสีหลายแหงใน
ปลายรัชกาลที่ 4  

รัชกาล
พระบาทสมเด็จ
พระจุลจอมเกลา
เจาอยูหัว รัชกาล
ที่ 5 

การทําเหมืองแร การตั้งโรงงาน ผลิตกระแสไฟฟา 
โรงงานทําน้ําแข็ง รถไฟเครื่องจักรไอน้ํา รถยนต  
 
 
 

มีการติดตอคาขายกับประเทศ
ตะวันตกเพิ่มขึ้นอยางมาก มีการ
นําเขาเครื่องจักรเพ่ือใชในกิจการ
ตางๆ มากมาย 
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หลังจากนั้นมีการนําเขาเครื่องมือกล (machine 
tools) เชน เครื่องกลึง เครื่องเจาะ เขามาใชในงาน
ซอมแซมเครื่องจักรกลตางๆ ที่นําเขามาใชกอน
หนานี้ 

ก า ร ใ ช เ ค รื่ อ ง มื อ ก ล แ ล ะ
เครื่องจักรกลในสมัยรัชกาลที่ 5 
จะใชเพ่ืองานซอมแซมเพียงอยาง
เดียวและงานสวนใหญดําเนินงาน
โดยรัฐ มีเอกชนดําเนินงานนอย
มาก 

หลังสงครามโลก
ครั้งที่ 2 

รัฐบาลมีนโยบายสงเสริมอุตสาหกรรมการผลิต
สินคาที่ขาดแคลนเพื่อลดการนําเขา พรอมทั้งเปน
การสงเสริมและกระตุนใหเกิดอุตสาหกรรมประเภท
ตางๆ ขึ้นในประเทศ เชน อุตสาหกรรมผลิตน้ําตาล
ทราย อุตสาหกรรมผลิตกระดาษ อุตสาหกรรมสิ่ง
ทอ อุตสาหกรรมปูนซีเมนต เปนตน 

ระยะตนๆ รัฐจะเปนผูดําเนินการ
เปนสวนใหญในรูปรัฐวิสาหกิจ 
 
มี ก า ร นํ า เ ข า เ ค รื่ อ ง จั ก ร
อุตสาหกรรมและเครื่องมือกลจาก
ตางประเทศเพิ่มขึ้นเปนทวีคูณ 
 
รัฐบาลพยายามสงเสริมใหเอกชน
เขามาประกอบการอุตสาหกรรม 
แต ได รับความสนใจนอยมาก 
เพราะเอกชนขาดความชํานาญ 
ประสบการณและไมมีความรู
ทางดานเทคโนโลยี 

พ.ศ. 2504 รัฐบาลประกาศใชแผนพัฒนาเศรษฐกิจแหงชาติ
ฉบับแรก 
 
สาระสําคัญของแผนพัฒนา คือ การสงเสริมใหเกิด
อุตสาหกรรมขึ้นในประเทศเพื่อทดแทนการนําเขา 
โดยเนนในอุตสาหกรรมหลัก คือ ส่ิงทอ และการ
ผลิตปูนซีเมนต 

เอกชนลงทุนทําอุตสาหกรรมมาก
ขึ้น  
 
หลังจากนั้น มีการสรางโรงงาน
เพ่ิมขึ้น 
 
ภาครัฐไดลงทุนทําอุตสาหกรรม
ขนาดใหญหรืออุตสาหกรรมที่
เกี่ยวของกับยุทธปจจัยโดยทําใน
รูปของรัฐวิสาหกิจ  
 
ส ถิ ติ ก า ร นํ า เ ข า เ ค รื่ อ ง จั ก ร
อุตสาหกรรม  และเครื่องมือกล
เพ่ิมขึ้นอยางรวดเร็ว 

พ.ศ. 2530 – 
2533 

ภาคอุตสาหกรรมไดขยายตัวอยางมาก เพ่ือรองรับ
ตลาดสงออกและตลาดภายในประเทศ 

อัตราการเติบโตของอุตสาหกรรม
เฉล่ียรอยละ 16 ตอป 
 
เงินลงทุนทั้งจากภายในประเทศ
แ ล ะ จ า ก ต า ง ป ร ะ เ ท ศ ใ น
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ภาคอุตสาหกรรมสูงขึ้นในอัตรา
เฉล่ียปละไมตํ่ากวารอยละ 25 
 
อุตสาหกรรมอาศัยเครื่องจักรและ
เ ค รื่ อ ง มื อ ก ล ที่ นํ า เ ข า จ า ก
ตางประเทศโดยเฉพาะประเทศ 
สหรัฐอเมริกา ญี่ปุน จีน เกาหลี 
และไตหวัน 

 
ในปจจุบันประเทศไทยอาศัยการนําเขาเครื่องจักรกลจากตางประเทศเปนหลัก ทั้งที่
เครื่องจักรกลเปนสวนสําคัญในการผลิตสินคาอุตสาหกรรมเกือบทุกประเภท และยังกอใหเกิด
ความเชื่อมโยงกับสาขาการผลิตอ่ืนๆ อีกมาก นับเปนพ้ืนฐานอันสําคัญในการพัฒนา
อุตสาหกรรมของประเทศ แตทวา การพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลกลับมีสภาพไรทิศทาง 
ในขณะที่ภาครัฐเองก็ยังไมมีนโยบายสงเสริมและพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลโดยตรง  
ทําใหอุตสาหกรรมออนแอและยังไมสามารถแขงขันกับตางประเทศได 
 
จึงมีความจําเปนเรงดวนอยางยิ่งที่จะตองดําเนินการเพื่อสนับสนุนใหอุตสาหกรรมเครื่องจักร
พัฒนาไปในทิศทางที่ดีขึ้น สามารถรักษาระดับการไดดุลทางการคาอยางเหมาะสม และพัฒนา
อุตสาหกรรมตอเน่ืองใหกาวไกล จึงริเร่ิมใหดําเนินโครงการศึกษาวิจัยแนวทางการพัฒนา
เทคโนโลยีและนวัตกรรมในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลไทยขึ้น เพ่ือพัฒนาและตอยอด
อุตสาหกรรมเครื่องจักรกลซึ่งนับเปนอุตสาหกรรมตนน้ําของระบบเศรษฐกิจไทย 
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สวนที่ 2 
ปญหาของอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลไทย 

 
สภาพปญหาทางเทคโนโลย ี
 
โดยสรุปแลวอาจกลาวไดวา อุตสาหกรรมเครื่องจักรกลของไทยในเริ่มแรกเกิดมาในรูปแบบที่มี
ผูประกอบการประกอบอาชีพเปนชางกลึงทําการซอมแซมเครื่องจักรกลที่นําเขามาในยุคแรกๆ 
ของการพัฒนาอุตสาหกรรมในไทย เครื่องจักรกลเหลานี้ไดแก เครื่องกลึง เครื่องไส เครื่องอัด 
ขึ้นรูป เครื่องตัดแผนเหล็ก เครื่องทอผา เครื่องสีขาว เครื่องทําน้ําแข็ง เครื่องเลื่อยไม และ 
ยานยนตขนสงสิ่งตางๆ  
 
ตอมาเมื่ออุตสาหกรรมไดขยายตัวมากขึ้น และมีความตองการเครื่องจักรกลเพิ่มขึ้น ชางเหลานี้
เห็นวาตนสามารถสรางจําลองแบบเครื่องจักรกลที่ใชอยูได เพราะไดทําการซอมแซมบํารุงมา
เปนเวลานานจนเกิดความชํานาญ จึงสามารถสรางเครื่องจักรกลอยางงายขึ้นภายในประเทศ
กอน ซ่ึงเปนรากฐานการผลิตเครื่องจักรกลของประเทศที่สําคัญ 
 
การผลิตอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลในประเทศสวนใหญจึงเปนการผลิตชิ้นสวนอุปกรณของ
เครื่องกลและบริการซอมบํารุงเครื่องจักรกลมากกวาลักษณะการผลิตเครื่องจักรกลเต็มรูปแบบ  
 
เม่ือพิจารณาถึงโครงสรางตนทุนการผลิตของอุตสาหกรรมไทยทั่วไป พบวา ตนทุนรอยละ 60 
จะอยูในรูปชิ้นสวนและวัตถุดิบ อีกรอยละ 15 – 20 จะเปนตนทุนดานแรงงาน คาสาธารณูปโภค
จะเปนตนทุนที่มีความสําคัญเปนอันดับสาม ตนทุนดานเครื่องจักรมีสัดสวนคอนขางต่ํา 
เน่ืองจากโรงงานไมมีการพัฒนาเทคโนโลยีการผลิต ทําใหอายุการใชงานของเครื่องจักรยาวนาน
เกิน 20 ป ผูประกอบการเนนการซอมเครื่องจักรมากกวาซื้อ ทําใหเกิดมีโรงกลึงขนาดเล็กขึ้น
มากมายในการผลิตชิ้นสวนใหกับเครื่องจักรที่ชํารุด 
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ที่มา: สมาคมเครื่องจักรกลไทย, 2549 

 
 
ผูประกอบการในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลที่ใชในอุตสาหกรรม สวนมากจะเปนผูประกอบการ 
ที่ผลิตชิ้นสวนเพื่อซอมแซมเคร่ืองจักรเกา หรือ เปนตัวแทนจําหนายเครื่องจักรกลจาก
ตางประเทศ ในขณะที่ผูประกอบการที่ทําการผลิตเครื่องจักรกลสําเร็จรูปมีนอย ผูประกอบการ
ในอุตสาหกรรมเครื่องมือกลสวนใหญจึงเปนผูประกอบการขนาดเล็กที่ทําการผลิตเครื่องมือกล 
ที่ใชเทคโนโลยีไมสูงมากนัก มีนอยรายที่ทําการผลิตเครื่องมือกลที่ใชวงจรคอมพิวเตอรในการ
ควบคุมการผลิต (Computerized Numerical Control Machine; CNC) เทคโนโลยีการผลิตเปน
การเนนใชชางฝมือในการผลิตที่สั่งสมประสบการณในการทํางาน การใชวัตถุดิบที่มีคุณภาพดี 
และการดัดแปลง function ของเคร่ืองจักรใหเหมาะสมกับผูสั่งซ้ือ มากกวาการเนนใช
เครื่องจักรกลที่ทันสมัยหรือเทคโนโลยีขั้นสูงในการผลิต นอกจากนี้ การผลิตตามคําสั่งซื้อ 
ในปริมาณจํากัด ยังทําใหไมมีแรงจูงใจในการลงทุนซื้อเครื่องจักรกลที่ทันสมัยมาใชในการผลิต 
 
อาจกลาวไดวา การพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลของไทยที่ผานมานั้น ไมมีแนวนโยบาย
สงเสริมและสนับสนุนที่ชัดเจน เม่ือเทียบกับอุตสาหกรรมอื่นๆ ที่เกิดขึ้นในระยะเวลาใกลเคียง
กัน เชน สิ่งทอ รถยนต และอิเล็กทรอนิกส ประกอบกับกิจกรรมการผลิตในอุตสาหกรรม

โครงสรางตนทุนการผลิต 

แรงงาน
20%

ชิ้นสวน
และวัตถุดิบ

60%

สาธารณูปโภค
15%

เครื่องจักร
5%
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เครื่องจักรกลในประเทศ จะเกี่ยวของกับการผลิตชิ้นสวนเพื่อการซอมแซมเปนสวนใหญ  
สวนตัวเครื่องจักรกลที่ใชในการผลิตลวนนําเขามาจากตางประเทศทั้งสิ้น กิจการที่เปนของคน
ไทยนั้นมักเปนกิจการขนาดเล็ก วงเงินลงทุนไมสูงนัก เทคโนโลยีการผลิตยังคงลาหลัง ขณะที่
กิจการที่เปนการลงทุนรวมระหวางคนไทยกับตางชาติน้ัน จะเปนกิจการขนาดใหญ มีความ
ไดเปรียบทั้งในดานเทคโนโลยีการผลิตและเงินทุน 
 
ปญหาของอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลในปจจุบันอาจสืบเนื่องมาจากตลาดเครื่องจักรกลไมไดรับ
การปกปองในชวงระยะแรกของการเริ่มตนพัฒนาอุตสาหกรรม ทั้งๆ ที่ในระยะนั้นรัฐมีนโยบาย
การผลิตเพ่ือทดแทนการนําเขาพรอมกับการใชแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ ฉบับที่ 
1 แตกลับไมไดใหความคุมครองอุตสาหกรรมนี้อยางเต็มที่ จนกระทั่งแนวนโยบายการผลิตได
เปลี่ยนไปสนับสนุนการสงออก แตความตองการใชเครื่องมือกลไดเปลี่ยนไปเปนแบบที่มีระบบ
การควบคุมดวยคอมพิวเตอรมากขึ้น ทําใหการผลิตในประเทศไมสอดคลองและทันตอรูปแบบ
ความตองการที่เปลี่ยนแปลงไป  
 
นอกจากนี้ผลจากการสงเสริมการลงทุน โดยใหสิทธิพิเศษไมตองเสียภาษีนําเขา หรือไดรับ
ลดหยอนภาษีนําเขาเครื่องจักรและเครื่องมือกลจากตางประเทศ ทําใหเกิดการหลีกเลี่ยงที่จะใช
ผลิตภัณฑที่ผลิตขึ้นในประเทศ  
 
อีกประการหนึ่ ง การพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลเปนปญหาเชิงเทคนิค  การที่
ผูประกอบการไทยขาดแคลนเทคโนโลยีดานโลหะวิทยาที่ทันสมัย  และขีดความสามารถในการ
ออกแบบรวมทั้งบุคลากรที่มีฝมือ ทําใหอุตสาหกรรมยังไมมีการพัฒนาไปเทาที่ควร 
 
โครงสรางภาษี 
 
อัตราภาษีในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลที่บังคับใชในอดีตไมสรางแรงจูงใจใหผูประกอบการทํา
การผลิตเครื่องจักรกลในประเทศ แตกลับสรางแรงจูงใจใหผูประกอบการนําเขาเครื่องจักรกล
สําเร็จรูปจากตางประเทศ กลาวคือ ภาษีนําเขาเหล็กอะไหลและอุปกรณที่ใชในการผลิต
เครื่องจักรถูกจัดเก็บในอัตราภาษีที่สูงถึงรอยละ 10 และ 30 ตามลําดับ ขณะที่ภาษีนําเขา
เครื่องจักรสําเร็จรูปจากตางประเทศถูกจัดเก็บในอัตราที่ต่ํากวา คือ รอยละ 5 ขอเท็จจริงพบวามี
โรงงานในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลจํานวนมากเลิกกิจการไป หลังการเปลี่ยนแปลงโครงสราง
อัตราภาษีในป 2531  
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นโยบายการเปดเสรีในดานการสงเสริมการลงทุน โดย BOI เพ่ือโนมนาวบริษัทตางชาติขนาด
ใหญเขามาลงทุนผลิตเครื่องจักรกล และเครื่องมือกล สงผลใหผูผลิตในประเทศซึ่งเปนกิจการ
ขนาดเล็ก ประสบปญหาในการแขงขัน 
 
กลาวโดยสรุป นโยบายการนําเขาที่ผานมาเอนเอียงไปยังกลุมผูใชเครื่องจักรกลและเครื่องมือกล
สําเร็จรูป  (โดยการลดภาษีนําเขาจากรอยละ 35 เหลือรอยละ 5) ขณะที่การนําเขาชิ้นสวนและ
อุปกรณเพ่ือนํามาผลิต machining center และ precision testing devices ในประเทศตองเสีย
ภาษีนําเขาในอัตราที่สูง โครงสรางภาษีนําเขาจึงกลายเปนอุปสรรคประการหนึ่งที่ทําให
ผูประกอบการคนไทยขาดแรงจูงใจในการผลิตเครื่องมือกล และสงผลใหผูตองการใช
เครื่องจักรกลและเครื่องมือกลเลือกที่จะนําเขาเครื่องจักรกลใหมและเครื่องจักรกลเกาเขามา
มากกวาที่จะซื้อผลิตภัณฑที่ผลิตไดในประเทศ 
 
หนวยงานทีท่ําหนาที่พัฒนาและสงเสริมอุตสาหกรรมเครื่องจกัรกล 

 
หนวยงาน หนาท่ี / ความชํานาญ 

กรมสงเสริมอุตสาหกรรม   
 

จัดตั้งสถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลและโลหะการ  (Metal  
Working  and  Machinery  Industries  Development  Institute :  
MIDI) ในป พ.ศ. 2531  เพ่ือใหการสนับสนุนผูประกอบการในดานการ
ฝกอบรม การสัมมนา  ดานเทคนิคการผลิต ใหคําปรึกษาแกโรงงาน 
บริการทดสอบและตรวจสอบผลิตภัณฑ การคนควาทดลองและจัดทํา
เครื่องจักรกลตนแบบ รวมท้ังใหบริการขอมูลขาวสารทางเทคนิค
เกี่ยวกับเทคโนโลยีงานโลหะ  เปนตน  ตอมามีการปรับปรุงโครงสราง
องคกรและเปล่ียนชื่อใหมเปน  “สํานักพัฒนาอุตสาหกรรมสนับสนุน 
(BSID)” เมื่อป พ.ศ. 2539 ทั้งนี้เพ่ือขยายการดําเนินงานและหนาที่
รับผิดชอบใหกวางขวางยิ่ งขึ้น  นอกเหนือไปจากอุตสาหกรรม
เครื่องจักรกลและโลหะการ โดยเพ่ิมการใหบริการทางวิชาการดาน
อุตสาหกรรมชิ้นสวนพลาสติกและอิเล็กทรอนิกส  เทคโนโลยีการบรรจุ
ภัณฑ  เปนตน 

สํานักงานพัฒนาวิทยาศาสตรและ
เทคโนโลยี (สวทช.) 

กระตุนใหเกิดการพัฒนา โดยดําเนินการวิจัย ใหทุนศึกษาวิจัยและ
พัฒนา เพ่ือแกปญหาใหแกอุตสาหกรรม การถายทอดเทคโนโลโลยีสู
อุตสาหกรรมขนาดกลางและขนาดเล็ก รวมไปถึงการใหบริการทาง
วิทยาศาสตรและเทคโนโลยี เพ่ือเพ่ิมผลผลิตและศักยภาพการสงออก 
งานที่ สวทช. ดําเนินการเองประกอบดวย 3 หนวยงาน คือ ศูนย
เทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ (MTEC) ศูนยพันธุวิศวกรรมและ
เทคโนโลยี ชี วภาพแห งชาติ  (BIOTEC) และ  ศูนย เทคโนโลยี
อิเล็กทรอนิกสและคอมพิวเตอรแหงชาติ (NECTEC)  
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สํานักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  (สมอ.) 
 
 

กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (มอก.) ทั้งประเภทบังคับและ
ไมบังคับ นอกจากนี้ยังทําหนาที่รับรองระบบและคุณภาพผลิตภัณฑ
ตามมาตรฐานของประเทศ การจดทะเบียนผลิตภัณฑ ทําหนาที่เปน
หนวยตรวจสอบใหกับสถาบันมาตรฐานตางประเทศ รวมทั้งใหการ
ฝกอบรมพัฒนาบุคลากรทั้งภาครัฐและเอกชน 

สถ า บั น พัฒน า ฝ มื อ แ ร ง ง า น 
กระทรวงแรงงาน 
 

ยกระดับมาตรฐานฝมือแรงงาน  โดยใหการฝกอบรมความรูแกเยาวชน
กอนเขาสูตลาดแรงงาน และพัฒนาฝมือแรงงานแกผูที่มีงานทําอยูกอน
แลว ใหมีความรูความชํานาญในดานชางเพิ่มขึ้น การกําหนดมาตรฐาน
ฝมือแรงงานในสาขาชางตางๆ ดําเนินการทดสอบฝมือแรงงานให
เปนไปตามมาตรฐานที่กําหนด รวมทั้งดําเนินการฝกอาชีพตามความ
ตองการของธุรกิจอุตสาหกรรม 

กรมโรงงานอุตสาหกรรม 
 
 

จดทะเบียนเครื่องจักร  และ จดทะเบียนโรงงาน    การตีราคาเครื่องจักร
ที่จดทะเบียน การใหคําปรึกษาขอมูลดานวิชาการเกี่ยวกับเคร่ืองจักร 
ควบคุมและตรวจโรงงาน เพ่ือใหมีความปลอดภัยตอสุขอนามัยและ
ส่ิงแวดลอม 

สถาบันไทยเยอรมัน 
 
 

ใหการฝกอบรม และใหคําปรึกษาดานเทคโนโลยี CNC โดยเฉพาะ 
ตลอดจนเทคโนโลยีแมพิมพ เทคโนโลยีอัตโนมัติ และเทคโนโลยี
สารสนเทศสําหรับงานอุตสาหกรรม เปนตน คณะที่ปรึกษาเห็นวา หาก
มีการผลักดันใหเกิดการพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลและเครื่องมือ
กล สถาบันไทยเยอรมันจะมีบทบาทในการชวยเหลือทางดานเทคนิคได
เปนอยางดี 

กรมทรัพยสินทางปญญา 
 

บริหารงานตามกฎหมายทรัพยสินทางปญญา เพ่ือพัฒนาสงเสริมและให
ความคุมครองระบบทรัพยสินทางปญญา 

บรรษัทอุตสาหกรรมแหงประเทศ
ไทย (IFCT) บรรษัทเงินทุน
อุตสาหกรรมขนาดยอม (บอย.) 
ธนาคารเพื่อการสงออกและนําเขา  
(EXIM  BANK) เปนตน 

ใหความชวยเหลือดานการเงิน 

สํานักงานนวัตกรรมแหงชาติ ใหการสนับสนุนทั้งเงินทุนและวิชาการ โดยมีกลไกสนับสนุนทางการเงิน 
(financial support) ถึง 4 รูปแบบคือ 1) นวัตกรรมดี...ไมมีดอกเบี้ย 2) 
แปลงเทคโนโลยีเปนทุน 3) ทุนเครือขายวิสาหกิจนวัตกรรม และ 4) รวม
ลงทุนธุรกิจนวัตกรรม 

 
จากขอมูลขางตนจะเห็นไดวาหนวยงานที่เกี่ยวของกับการพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลและ
เครื่องมือกลมีหลายหนวยงาน แตขาดการประสานงานในดานการใหบริการและสิ่งอํานวยความ
สะดวกตางๆ ไปในทิศทางเดียวกัน จึงทําใหเกิดลักษณะของตางคนตางทํา ขาดทิศทางที่ชัดเจน 
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การวิเคราะหจุดแข็ง จุดออน โอกาส และอุปสรรค (SWOT) 
 

จุดแข็ง (strength) โอกาส (opportunity) 
1. ความยืดหยุนในการผลิตสูง 
2. ประสบการณการผลิตอันยาวนานทําใหชางฝมือมี

ทักษะสูง  
3. ผูประกอบการไดเปรียบดานบริการหลังการขาย 

เพราะมีความสัมพันธอันยาวนานกันลูกคา 
 

1. ผูประกอบการเนนการซอมเครื่องจักรมากกวาซื้อ 
ทําใหเกิดมีโรงกลึงขนาดเล็กขึ้นมากมายในการ
ผลิตชิ้นสวนใหกับเคร่ืองจักรที่ชํารดุ 

2. การขยายตัวของการผลิตในภูมิภาคเอเชีย และ
การ เปดตลาดของจีนทํ า ให ความตองการ
เครื่องจักรเพิ่มสูง การรวมกลุมของผูประกอบการ
ไทยจะสรางโอกาสอันดีในการพัฒนาศักยภาพ
ของอุตสาหกรรม  

3. การเนนการผลิตเครื่องจักรที่ใชเทคโนโลยีตํ่า มี
อัตราการทํากําไร (margin) คอนขางต่ํา ทําให
ป ร ะ เ ทศผู นํ า ใ นก า รผลิ ต เ ค รื่ อ ง จั ก ร เพื่ อ
อุตสาหกรรม เชน เยอรมัน ญี่ปุน หรือ ไตหวัน  
ไมสนใจผลิตเครื่องจักรดังกลาว  

จุดออน (weakness) อุปสรรค (threat) 
1. โรงงานไมมีการพัฒนาเทคโนโลยีการผลิต ทําให

อายุการใชงานของเครื่องจักรยาวนานเกิน 20 ป 
2. ผูประกอบการในอุตสาหกรรมเครื่องมือกลสวน

ใหญ เปนผูประกอบการขนาดเล็ก ทําการผลิต
เครื่องมือกลที่ใชเทคโนโลยีไมสูงมากนัก มีนอย
ร า ยที่ ทํ า ก า ร ผ ลิ ต เ ค รื่ อ ง มื อ ก ลที่ ใ ช ว ง จ ร
คอมพิวเตอรในการควบคุมการผลิต (CNC) 

3. ผูประกอบการสวนใหญเปนการผลิตชิ้นสวนเพื่อ
ซอมแซมเครื่องจักรเกา หรือ เปนตัวแทนจําหนาย
เครื่องจักรจากตางประเทศ ผูประกอบการที่ทํา
การผลิตเครื่องจักรสําเร็จรูปมีนอย 

4. การขาดแคลนบุคลากรที่มีความรูความสามารถทั้ง
ในดานการบริหารจัดการและดานการผลิตทําให
การรับเทคโนโลยีสมัยใหมเปนไปไดชา 

5. ผูประกอบการสวนใหญเติบโตจากการคิดเองทํา
เองจึงขาดทักษะในการบริหารรูปแบบใหมและ
เทคโนโลยีที่ทันสมัย  

6. สภาพการทํางานในโรงงาน เปนปจจัยใหเกิดการ
ขาดแคลนแรงงานในสายการผลิต 

1. ตลาดแคบ ปริมาณการผลิตนอย ทําใหแรงจูงใจ
ในการพัฒนาเทคโนโลยีอยางเปนระบบมีจํากัด 

2. อุตสาหกรรมมีการพัฒนาเทคโนโลยีที่จํากัด ตอง
พ่ึงพาเทคโนโลยีจากตางประเทศ ขาด R&D  

3. การขาดความเชื่อมโยงของอุตสาหกรรมทําให
กระบวนการในการถายทอดเทคโนโลยีจาก
ตางประเทศไมเกิดขึ้น 

4. แรงงานสวนมากเปนแรงงานไรฝมือ 
5. คาจางแรงงานที่สูงกวาประเทศเพื่อนบานโดย

เปรียบเทียบ 
6. ผู ใช เครื่องจักรในประเทศไมมีความเชื่อถือ

เครื่องจักรที่ผลิตในประเทศ  
7. ปญหาการคุมครองทรัพยสินทางปญญา 
8. การขาดขอมูลขาวสารการตลาด 
9. การขาดการสนับสนุนที่เปนรปูธรรมจากภาครัฐ  
10. อุปสรรคดานสิทธิประโยชนในการนําเขา 

เครื่องจักรจากตางประเทศ 
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จากการประชุมระดมสมองของผูประกอบการในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลของไทย พบวา 
ปญหาของอุตสาหกรรมนี้มี 3 ดาน คือ ปญหาดานผูประกอบการ ปญหาดานนโยบายรัฐบาล 
และปญหาดานการตลาด โดยปญหาดานผูประกอบการ ประกอบดวยปญหาดานเทคโนโลยีต่ํา 
การขาดความเชื่อมโยง และการขาดแคลนแรงงานมีฝมือ ปญหาดานนโยบายรัฐบาลนั้นที่สําคัญ
คือ รัฐบาลไมมีนโยบายที่ชัดเจนในการพัฒนาอุตสาหกรรมนี้ และการที่รัฐบาลเนนสงเสริม
อุตสาหกรรมปลายน้ํามากกวาอุตสาหกรรมตนน้ํา สวนปญหาดานการตลาด คือ การที่ผูใชนิยม
นําเขาเครื่องจักรเกาจากตางประเทศมากกวาการซื้อเครื่องจักรใหมที่ทําในตางประเทศ 
 

แผนผัง Diamond Model ของ Michael Porter 
 

 
 
 
เม่ือพิจารณาตามกรอบการวิเคราะหของ Michael Porter ที่เรียกวา The National Diamond 
พบวาอุตสาหกรรมเรื่องจักรกลไทยมีสภาพดังน้ี 
 (1) ปจจัยการผลิต (Factor Conditions) พบวายังมีปญหาดานการขาดแคลนแรงงานมี
ฝมือ การขาดการลงทุนดาน R&D ขาดความรวมมือกับภาครัฐในการพัฒนาเทคโนโลยี และ 
พ่ึงพาวัตถุดิบจากตางประเทศในระดับสูง 
 (2) ปจจัยดานอุปสงค (Demand Conditions) พบวา ตลาดในประเทศมีขนาดเล็ก ผูใช
ในประเทศนิยมนําเขาเครื่องจักรเกาที่มีราคาถูกกวา และผูซ้ือ-ผูขายไมรูจักกัน 

 
Government 

 
Firm Strategy, 

Structure & 
Rivalry 

 
Factor 

Conditions 

 
Demand 

Conditions 

 
Related & 
Supporting 
Industries 

Chance 
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 (3) อุตสาหกรรมสนับสนุนและเกี่ยวเน่ืองกัน (Related and Supporting Industries) 
พบวายังขาดความเชื่อมโยงระหวางอุตสาหกรรมตนน้ํา และอุตสาหกรรมปลายน้ํา อุตสาหกรรม
สนับสนุนประเภทชิ้นสวน สวนใหญเปนบริษัทตางชาติที่ทําการผลิตเพ่ือการสงออก หรือปอน
บริษัทแมในตางประเทศ 
 (4) กลยุทธ และโครงสรางของบริษัทและสภาวะการแขงขัน (Firm Strategy, Structure 
and Rivalry) พบวา ผูประกอบการรายใหญเปนบริษัทตางชาติสวนผูประกอบการคนไทยสวน
ใหญเปนบริษัทครอบครัวที่เติบโตมาจากการผลิตตามคําสั่งวาจางผลิตภัณฑที่ใชในงานจําเพาะ
เจาะจง กลยุทธในการเติบโต คือ การรวมทุนกับบริษัทตางชาติ เพ่ือพัฒนาดานเทคโนโลยี และ
ขยายตลาด 
 (5) โอกาส (Chance) โอกาสที่สําคัญ คือ การที่ ญ่ีปุนและไตหวัน เลิกผลิตเครื่องจักร
อุตสาหกรรมพื้นฐาน (basic machine) เกิดเปนชองวางใหผูประกอบการไทยมีโอกาส
พัฒนาการผลิตเครื่องจักรอุตสาหกรรมพื้นฐานแทน 
 (6) ภาครัฐ (Government) อุตสาหกรรมเครื่องจักรกลตางกับอุตสาหกรรมสิ่งทอ 
รถยนตและ อิเลกทรอนิกส ตรงที่ขาดแนวทางการพัฒนาอยางชัดเจน แมวามีหนวยงานภาครัฐ
หลายหนวยงานที่เกี่ยวของแตขาดการประสานงาน และการทํางานในทิศทางเดียวกัน 
โครงสรางภาษียังไมเอ้ืออํานวยตอการพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล กลาวโดยสรุปแลว 
บทบาทของภาครัฐที่เหมาะสมนั้น ควรใหการปกปองพรอมทั้งมีมาตรการในการสนับสนุนทาง
เทคโนโลยีควบคูกันไปดวย 
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สวนที่ 3 
กลยุทธการพัฒนาเทคโนโลยีและนวัตกรรม 

ในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลไทย 
 
จากการประชุมระดมสมองกลุมยอย (focus group) 3 ครั้ง ครั้งที่ 1 ในวันที่ 2 ตุลาคม 2549 
(กลุมผูประกอบการ) ครั้งที่ 2 ในวันที่ 4 ตุลาคม 2549 (กลุมผูใช) และครั้งที่ 3 ในวันที่ 6 
ตุลาคม 2549 (ผูเกี่ยวของในมหาวิทยาลัย หนวยงานภาครัฐ สภาอุตสาหกรรม BOI สมาคม
อุตสาหกรรมฯ) คณะผูวิจัยไดทําการประมวลความคิดเห็นและทําการวิเคราะหจนไดขอสรุป
ออกมาเปน กลยุทธ MI 539 ซ่ึงหมายถึง 
 

Machinery & Instruments strategy ประกอบดวย 
5 ผลิตภัณฑยทุธศาสตร 
3 กลยุทธในการพัฒนา 

9 กลยุทธการปฏิบัต ิ
 

5 ยุทธศาสตรเปาหมาย 
หมายถึง การสรางขีดความสามารถเทคโนโลยีและนวัตกรรมในเครื่องจักรกลหาประเภท 1 
ซ่ึงประกอบดวย 
1. เครื่องจักรกลพื้นฐาน (CNC เครื่องมือกล) 
2. เครื่องจักรกลเกษตร (ขาว มัน ยาง)  
3. เครื่องจักรกลการพลังงาน  
4. เครื่องจักรกลพลาสติก  
5. เครื่องจักรกลแปรรูปอาหาร + วัตถุดิบ  
 
หากตองการปรับเปลี่ยนการจัดลําดับความสําคัญขางตนก็อาจจะทําไดโดยการพิจารณาใน
ตารางตอไปน้ี 
 
 
 
 

                                                 
1 การจัดลําดับความสําคัญ (prioritization) ในคร้ังน้ีสรุปจากความคิดเห็นของผูเขารวมการประชุมกลุมยอย 
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ตารางลําดับความสําคัญ (Prioritization Matrix) 
 

เคร่ืองจักรกลยุทธศาสตร 
 

ความตองการ 
ในประเทศและ
การสงออก 

การพึ่งพา
การนําเขา 

ความสามารถที่จะ
ทําไดใน 4-5 ป 

เครื่องจักรกลพื้นฐาน - CNC สูง สูง สูง 
เครื่องจักรกลเกษตร 

- ขาว  
- มัน 
- ยาง 

 
สูง 
สูง 
สูง 

 
ตํ่า 
ตํ่า 
ตํ่า 

 
สูง 

ปานกลาง 
ปานกลาง 

เครื่องจักรกลแปรรูปอาหาร + วัตถุดิบ สูง สูง ปานกลาง 
เครื่องจักรกลพลาสติก สูง สูง ปานกลาง 
เครื่องจักรกลพลังงาน สูง สูง ตํ่า 
 
 

3 กลยุทธการพัฒนา 
 
หมายถึง การเนนยุทธศาสตรพัฒนาดานเทคโนโลยีในสามแนวทางคือ 
1. พัฒนาเทคโนโลยีจากการซอมบํารุง (developing by retrofitting) นําเครื่องเกาเสียแลวมา

ซอมแซม (repair) และซอมบํารุง (retrofitting) 
2. พัฒนาเทคโนโลยีจากการทําวิศวกรรมยอนรอย (developing by reversing) นําเครื่องใหม

มาแกะแบบเพื่อผลิตและพัฒนาชิ้นสวนหรือตนแบบของตนเอง (reverse engineering) 
3. พัฒนาเทคโนโลยีจากการประกอบ (developing by reconstructing) นําเขาชิ้นสวนเพื่อ

ประกอบตามตนแบบที่ซ้ือมา ที่ไดมาจากวิศวกรรมยอนรอย หรือที่มาจากการออกแบบดวย
ตนเอง 
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แนวทางการพัฒนาเทคโนโลยี “5R’s & D” 
Repairing, Retrofitting, Reversing, Reusing, Reconstructing & Development 
 
 

 
 
 

9 กลยุทธการปฏิบัต ิ
 
หมายถึง กลยุทธเชิงปฏิบัติในการพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลไทย ประกอบดวย 
 
กลยุทธที่ 1 กลยุทธการพัฒนาอุตสาหกรรมโดยการเชื่อมโยงตลาด ผลิตภัณฑ เทคโนโลยี และ
การสรางศักยภาพ (Market-Product-Technology-Capability Roadmapping) ซ่ึงเปนการจัดทํา
แนวทางการพัฒนาที่เนนการพัฒนาเทคโนโลยีไปพรอมกับการพัฒนาผลิตภัณฑ การตลาดและ
การพัฒนาขีดความสามารถของแรงงาน โดยใหเปนไปตามเกณฑ S.M.A.R.T หาประการ
ดวยกันคือ เฉพาะเจาะจง (specific) วัดได (measurable) เปนที่ตกลงกัน (agreed) ปฏิบัติได
จริง (realistic) และกําหนดระยะเวลาที่แนชัด (time-specific) 
 
 
 
 
 
 

REPAIR RETROFIT 

REUSE 

CKD 

เครื่องเกาเสีย 

REVERSE เครื่องตนแบบนําเขา 

RECONSTRUCT 
ช้ินสวน 

พัฒนาตนแบบชิ้นสวน
และเครื่องจักรกล 

เครื่องใชงานได 

ระดับเทคโนโลยี 

ตนแบบนําเขา 

ระยะเวลา 

เครื่องตนแบบทําเอง 
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ตัวอยางจําลอง Market-product-technology-capability roadmap 2 
 

Product 
Roadmap 

2550 2551 2552 2553 

เ บ ร ค ห า ม ล อ  มี 
demand ประมาณ 
1,000 เครื่อง ราคา
นําเขาประมาณ 1 
ลานบาท/เครื่อง 

พัฒนา 100 เครื่อง 200 เครื่อง 300 เครื่อง 400 เครื่อง 

     
     
 

Technology 
Roadmap 

2550 2551 2552 2553 

CNC 
ตองการจะตอยอด
ไปสูการผลิตใน
อนาคต 

Retrofit / หลอม
ใหม 

อุตสาหกรรม 
foundry 

การพัฒนาการผลิต
เครื่องจักรไดเอง 

o เครื่องจักรกล
ไม แกะสลัก  

o เครื่องจักรกล
พลาสติก 

     
     
 

Capability 
Roadmap 

2550 2551 2552 2553 

การนําเขาบางสวน
เพ่ือนํามาประกอบ 
(assembly) 

สัดสวนไมเกิน 
80% 

สัดสวนไมเกิน 
70% 

สัดสวนไมเกิน 
60% 

สัดสวนต่ํากวา 
50% 

     
     
 
 
 
 
 
 
                                                 
2 ขอมูลตามตารางเปนเพียงตัวอยางเทานั้น 
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กลยุทธที่ 2 กลยุทธการสรางหุนสวนความรวมมือและการแบงปนผลประโยชน (partnership 
and benefit sharing) โดยสรางความรวมมือและแบงปนผลประโยชน ทั้งดานการเงินและ
ความรู ระหวางทุกภาคีที่เกี่ยวของกับการพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลไทย 
 

ชุดควบคุมบนพื้นฐานของเครื่องพีซี (PC-Based Controllers) 
 

 
 

ชุดควบคุมซีเอ็นซีโดยเครื่องพีซี 
 
ตัวอยางโครงการ Retrofit ของกระทรวงวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี ซ่ึงเปนการดําเนินการ
รวมระหวางภาครัฐและเอกชน ในระยะแรกนั้น ไดเนนการซอมแซมเครื่อง CNC ที่เสียอยู 
80,000 กวาเครื่องทั่วประเทศ จากการวิเคราะหพบวา เครื่องที่ที่เสียนาจะซอมแซมใหกลับคืน
มาใชงานได ประมาณ 40,000 เครื่อง โดยจะเปนการพัฒนาเครื่อง CNC ที่เสียหายใหกลับมาใช
ทดแทนที่คุณภาพประมาณ 80% 
 
ในระยะที่ 2 กระทรวงวิทยาศาสตรฯ มีแผนที่จะไปตั้งศูนยสาธิตที่วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค 
โดยผูประกอบการจะหาเครื่องจักรเสียมาให แลวก็จะทําการฝกอบรมการซอม โดยบริษัท ไทย 
ไดนามิกส มอเตอร จํากัด (TDM) จะเปนผูประสานงานหลักในการซอมเพ่ือทดแทนการนําเขา 
โดยเนนเครื่องจักรกลใน 3 กลุมหลัก คือ 

1. เครื่องมือกล  
2. เครื่องจักรกลการผลิต และ 
3. เครื่องจักรกลการเกษตร 
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โครงการในลักษณะดังกลาว นอกจากสงเสริมการพัฒนาดานเทคโนโลยีแลว ยังเปนการทดลอง
รูปแบบความรวมมือระหวางหนวยงานภาครัฐ ผูประกอบการ และสถาบันการศึกษาและวิจัย  
ทั้งนี้ การสรางความรวมมือกับกระทรวงตางๆ ทั้งกระทรวงอุตสาหกรรม กระทรวงพาณิชย 
กระทรวงศึกษาธิการ กระทรวงวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี กระทรวงพลังงาน และกระทรวง
เกษตรและสหกรณ อาจมีรูปแบบที่หลากหลาย เชน  

1. การอบรม ใหคําปรึกษาแกผูประกอบการ 
2. การอนุญาตใหใชพ้ืนที่เพ่ือแสดงเครื่องจักร / สินคา อันจะเปนการสรางความตระหนัก

ใหแกสาธารณะ (public awareness) 
 
โครงการในลักษณะนี้อาจนําไปสูการพัฒนารูปแบบความรวมมือในการพัฒนาเทคโนโลยี
เครื่องจักรกลในอนาคตตอไปได 
 

ตัวอยางรูปแบบความรวมมือและการแบงผลประโยชน 

 
 
 
 
 
 

  

กองทุนรวม 

ผูประกอบการ 

สถาบันการศึกษา 
(ศูนยบมเพาะ ฯลฯ) 

ชิ้นสวน 

สถาบันการเงิน  
[เงินรวมลงทุน ฯลฯ] 

ความรูการตลาด 

ภาครัฐ 

5R’s&D Consortium 

สถาบันวิจัย 
(MTEC ฯลฯ) 

ความรู 

Lead Users 
(ผูใชเครื่องจักร สถาบนัการศกึษา/วิจัย) 

ลงทุน 

ลงทุน 

ลงทุน 

ตนแบบทีพ่ัฒนาขึ้น 

feedback 
ภาครัฐ 

(สวทช ฯลฯ) จัดซ้ือ 
ตนแบบ 

ผูใชเครื่องจักรทั่วไป 

รับรองมาตรฐาน
ภาครัฐ 

ลงทุน 
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กลยุทธที่ 3 กลยุทธการจัดตั้งกองทุนรวมที่ลงทุนดานการพัฒนาเทคโนโลยี (Mutual Fund for 
technological projects)  
 
มาตรการใหความชวยเหลือทางดานการเงินที่ผานมานั้นไมมีประสิทธิผล และไมสอดคลองกับ
ความตองการ เน่ืองจากสถาบันการเงินภาครัฐมีนโยบายใหสินเชื่อดอกเบี้ยต่ํา แตเน่ืองจาก
ผูประกอบการสวนใหญยังคงใชเครื่องจักรเกาดําเนินกิจการ จึงไมสามารถใชเครื่องจักรเหลานี้
เปนสินทรัพยค้ําประกันในการกูยืมเหลานั้นได 
  
แนวความคิดในการจัดตั้งกองทุนรวมเปนไปในทํานองเดียวกับกองทุนรวมของธนาคารพาณิชย
ตางๆ ที่เปดกวางใหผูลงทุนและผูที่สนใจมาซื้อหนวยลงทุน โดยผูจัดการกองทุนรวมก็จะนําเอา
เงินที่ไดมานั้นไปลงทุนในตราสารหนี้ ตราสารทุนตางๆ เพ่ือใหเกิดดอกผลงอกเงยตอบแทน
กลับมายังผูถือหนวยลงทุน 

 
ในแนวความคิดนี้เม่ือนํามาประยุกตใชเปนกองทุนรวมเพื่อการพัฒนาเทคโนโลยีก็อาจจะมีการ
ประยุกตบางตามความเหมาะสม โดยภาครัฐอาจจะสนับสนุนเงินทุนเริ่มตนจํานวนหนึ่ง และ
ภาคเอกชนเองก็สามารถซื้อหรือมีหุนสวนในกองทุนรวมนั้นไดตามความสมัครใจ 

 
กองทุนนี้จะนําเงินไปพัฒนาเทคโนโลยีและนวัตกรรมในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลโดยเฉพาะ 
โดยอาจจะอยูในรูปของการสนับสนุนดานการเงินในรูปแบบรวมลงทุน (venture capital: VC) 
หรือ debt financing ก็ได ผลกําไรที่ไดก็จะนํากลับคืนมาสมทบในกองทุนเพ่ือนําไปใชประโยชน
ตอไป 
 
กลยุทธที่ 4 กลยุทธการสรางคุณภาพและมาตรฐาน โดยสงเสริมการพัฒนาระบบมาตรวิทยา
และมาตรฐาน ทั้งในดานคุณภาพ (Quality: Q) มาตรฐาน (Standardization: S) การทดสอบ 
(Testing: T) และมาตรวิทยา (Metrology: M) เพ่ือใหผลิตภัณฑมีคุณภาพและนาเชื่อถือทั้งใน
หมูผูใชเครื่องจักรภายในประเทศและในตางประเทศ  
 
ระบบมาตรฐานถือเปนโครงสรางพื้นฐานที่ขาดไมไดในการพัฒนาอุตสาหกกรรมเครื่องจักรกล 
ทั้งน้ีเพราะเปนพ้ืนฐานของการพัฒนาผลิตภัณฑใหมและกระบวนการผลิตใหม รวมทั้งการติดตั้ง 
ปรับใชและดัดแปลงเครื่องมืออุปกรณ รวมไปถึงการจัดระบบและกระบวนการผลิต ดวยเหตุน้ี 
ประเทศที่พัฒนาแลวและมีความกาวหนาดานวิทยาศาสตรเทคโนโลยีและนวัตกรรมจึงลวน
แลวแตมีระบบมาตรฐานที่พรอมเพรียงและตอบสนองความตองการของทุกฝายทั้งในภาครัฐและ
ภาคเอกชน ประเทศญี่ปุน เกาหลี และไตหวันนั้น เริ่มตนการพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล
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จากการซื้อตนแบบเพื่อมาทําวิศวกรรมยอนรอยมากอน จากนั้นจึงคอยพัฒนาเครื่องจักรพื้นฐาน 
และเครื่องจักรกลทั่วไปอยางตอเน่ือง พรอมๆ กับการสรางคุณภาพและมาตรฐาน  
 
องคกรและผูเกี่ยวของในระบบมาตรฐานแหงชาติไมไดจํากัดอยูเพียงแคหนวยงานภาครัฐที่มี
หนาที่พัฒนาและเผยแพรมาตรฐานอุตสาหกรรมและการคา แตรวมไปถึงหองปฏิบัติการทดสอบ
และตรวจสอบผลิตภัณฑ หนวยงานการสอบเทียบและทวนสอบ (Certification and verification) 
ทั้งที่เปนของหนวยงานภาครัฐ สถาบันวิจัย สถาบันการศึกษาและบริษัทเอกชน ดังน้ัน นโยบาย
เกี่ยวกับระบบมาตรฐานเพื่อการพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลไทยจึงตองใหความสําคัญกับ
งานมาตรฐานดานนี้ดวยเชนกัน 
 
กลยุทธที่ 5 กลยุทธการปรับโครงสรางภาษีและมาตรการจูงใจ เพ่ือสงเสริมการพัฒนา
เทคโนโลยีอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลไทย 
 
กลยุทธดานภาษี คือ การปรับโครงสรางภาษีนําเขาเพื่อใหเกิดแรงจูงใจในการใชเครื่องจักร 
ที่ผลิตภายในประเทศมากกวาเคร่ืองจักรนําเขาโดยเฉพาะเครื่องจักรเกาจากตางประเทศและ
การจูงใจใหผูประกอบการมีการพัฒนาเทคโนโลยี 
 
ตามที่ไดอธิบายมาแลวในสวนที่ผานมา โครงสรางภาษีในปจจุบันนับวาเปนอุปสรรคที่สําคัญ
ประการหนึ่งในการพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลไทย หากสามารถปรับฐานภาษีอะไหล
นําเขาใหเทากับเครื่องจักรเกา ก็จะเปนการสรางแรงจูงใจอยางยิ่งยวดใหแกผูประกอบการใน
การพัฒนาเครื่องจักรกลขึ้นใชเองภายในประเทศ  หรืออาจถึงขั้นการหามนําเขาเครื่องจักรเกา
เพ่ือมาใชงานแบบประเทศมาเลเซีย ก็จะเปนการบังคับทางนโยบายใหผูประกอบการตองใชของ
ที่ผลิตไดในประเทศ ถาหากเปนการนําเขาเพื่อสงออกก็ตองแถลงภาษี/ใบเสร็จใหตรงกัน 
ทั้งนําเขา สงออกเพ่ือแกปญหาความลักลั่นทางภาษีในระยะยาว ทั้งน้ี ตองพัฒนาคุณภาพของ
เครื่องจักรที่ผลิตในประเทศใหอยูในระดับเดียวกันหรือใกลเคียงกัน เพ่ือเปนทางเลือก 
ที่เหมาะสมสําหรับผูใชเครื่องจักร 
 
การปรับโครงสรางภาษีเพ่ือเปนแรงจูงใจในการพัฒนาเทคโนโลยีอาจเริ่มจากการลดหรือยกเลิก
ภาษีอะไหลและชิ้นสวนที่นํามาใชในโครงการพัฒนาเทคโนโลยีที่ไดนําเสนอไปกอนหนานี้ 
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กลยุทธที่ 6 กลยุทธการสงเสริมอุตสาหกรรมผานการจัดซื้อโดยภาครัฐ (public procurement) 
ใชประโยชนจากการจัดซื้อ/จัดจางของภาครัฐ โดยเฉพาะสถาบันการศึกษา/วิจัย 

 
โดยเฉพาะสถาบันการศึกษาตางๆ อาทิ สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล และโรงเรียนอาชีวะศึกษา
ตางๆ ทั่วประเทศ เปนตลาดที่มีศักยภาพมากในการรองรับอุปทานใหมๆ ที่ภาคอุตสาหกรรมจะ
ไดผลิตออกมา เพ่ือเปนการสรางแรงจูงใจอีกทางและกระตุนใหภาครัฐเองพัฒนามาตรฐานตาม
ไปดวย อันจะเปนประโยชนทุกฝายและตอประเทศชาติในแงที่สามารถรักษาเงินตราของประเทศ
ไมใหร่ัวไหลและขาดดุลทางเทคโนโลยีตอไป  นอกจากนี้ สถาบันการศึกษาและวิจัยเหลานี้ยัง
สามารถเพิ่มองคความรูที่เกี่ยวของกับเครื่องจักรกล และนําความรู น้ันไปถายทอดใหกับ
ผูประกอบการ เพ่ือนําไปพัฒนาเทคโนโลยีตอไปได 
  
กลยุทธที่ 7 กลยุทธการพัฒนาฝมือแรงงาน 
 
ปญหาที่สําคัญประการหนึ่งในการพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลในประเทศไทยก็คือ การขาด
แคลนแรงงานในระดับปฏิบัติ เน่ืองจากบุคลากรที่จบการศึกษาสายอาชีวะมามุงเนนไปที่การ
ทํางานในบรัทและองคกรขนาดใหญซ่ึงเปนบริษัทขามชาติจํานวนมาก ภาคการผลิตในสถาน
ประกอบการของไทยที่สวนใหญมีขนาดกลางและขนาดยอมจึงมีความเสียเปรียบอยางมาก 
ในการคัดเลือกคนมาทํางานและการจูงใจ รักษาแรงงานใหอยูในตําแหนง  

 
กลยุทธดานการพัฒนาทรัพยากรมนุษย ประกอบดวยการสรางเครือขายความรวมมือระหวาง
ผูประกอบการกับสถาบันการศึกษาใหเปนไปตามความตองการของตลาด การใชระบบ
หมุนเวียนแรงงาน การแขงขันชางฝมือ การฝกงานของนักศึกษาในสายวิชาชีพหรือวิศวกร 
 
ทางออกที่อาจจะเปนไปไดอีกทางหนึ่งกคือ การยกระดับแรงงานชั้นลางใหเปนแรงงานฝมือ 
ผานการฝกอบรมอยางตอเน่ืองและการทดสอบเพื่อเทียบวัดระดับความรูความสามารถของ
แรงงาน ซ่ึงนาจะเปนการรักษาฐานแรงงานไวในทองถิ่นได กอใหเกิดอุตสาหกรรมอื่นๆ ตอเน่ืองไป  
  
กลยุทธที่ 8 กลยุทธการรวมกลุมเพ่ือสรางเครือขายการพัฒนาอุตสาหกรรมในรูปแบบของกลุม
บริษัท (consortium) หรือเครือขายวิสาหกิจ (cluster) 
 
ทั้งน้ีเพ่ือใหแนวทางการพัฒนาผลิตภัณฑใหสอดคลองกับความตองการของตลาดในประเทศ 
ที่ไมเนนการผลิตโดยใชเทคโนโลยีชั้นสูง รวมทั้งการขยายตัวของการผลิตในภูมิภาคเอเชียและ
การเปดตลาดของจีนทําใหความตองการเครื่องจักรเพ่ิมสูงขึ้น การรวมกลุมของผูประกอบการ
ไทยจะสรางโอกาสอันดีในการพัฒนาศักยภาพของอุตสาหกรรม 
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กลยุทธดานเครือขายการผลิตจะสนับสนุนใหผูประกอบการรวมตัวกันในลักษณะ Centre-
Satellite Factory System การรวมตัวในลักษณะนี้ ผูประกอบการขนาดใหญจะเปนแกนหลัก 
ในการรับงานผลิตเครื่องจักร แลวนํางานมากระจายตอไปยังผูประกอบการขนาดกลางและขนาด
เล็ก เพ่ือผลิตชิ้นสวนที่นํามาประกอบในโรงงานของผูประกอบการขนาดใหญ การรวมตัว 
ในลักษณะนี้จะไดประโยชนความเชี่ยวชาญที่แตกตางกันของแตละผูประกอบการ อยางไรก็ตาม 
ผูประกอบการตองสรางความเชื่อม่ันและไววางใจซึ่งกันและกัน  
 
ทั้งน้ี ภาครัฐอาจเขามาบทบาทในจุดนี้ โดยสรางเวทีใหทุกฝายแลกเปลี่ยนขอมูลขาวสารและ
ความรูเปนประจํา (machinery forums) ภาครัฐควรเปนผูนําในการสรางเวทีใหทุกๆ ฝายที่
เกี่ยวของกับการพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลไทย ไมวาจะเปนผูผลิตและผูซ้ือเครื่องจักร 
สถาบันการศึกษาและวิจัย สถาบันการเงิน รวมทั้งหนวยงานของภาครัฐ มีโอกาสไดพบปะซึ่งกัน
และกันเปนประจํา เพ่ือแลกเปลี่ยนขอมูลขาวสารและความรู ทั้งในดานการตลาดและเทคโนโลยี 
 
กลยุทธที่ 9 กลยุทธการสงเสริมการสงออกไปยังตลาดเพื่อนบาน 
 
แมวาเปาหมายในระยะแรกของการพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลไทยคือการทดแทนการ
นําเขา ทุกฝายตองคํานึงถึงกลยุทธที่ควรดําเนินการในขั้นตอไป น่ันคือการสงเสริมการผลิต
เครื่องมือกลและเครื่องจักรกลอุตสาหกรรมที่เปนที่ตองการของตลาดประเทศเพื่อนบาน เชน 
ลาว กัมพูชา และพมา รวมทั้งประเทศจีนและอินเดียที่เปนตลาดขนาดใหญและมีศักยภาพสูง 
ภาครัฐอาจมีหนาที่ในดานการเก็บขอมูลและความรูเกี่ยวกับตลาดเครื่องจักรกลในประเทศ
เหลานี้ เพ่ือนํามาวิเคราะหและกําหนดแนวทางดานตลาดโดยรวมสําหรับผูประกอบการไทย 
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ภาคผนวก 1  
 

แนวนโยบายรัฐบาลเกี่ยวกับอุตสาหกรรมเครื่องจกัรกลไทย 3 
 

ภาวการณถดถอยของภาคอุตสาหกรรมไทยมีสาเหตุมาจากทั้งปจจัยภายนอกและปจจัยภายใน
ของภาคอุตสาหกรรมเอง โดยปจจัยภายนอกเปนผลของการแขงขันจากประเทศคูแขง การถูก
กีดกันทางการคาจากประเทศคูคา และปญหาจากการดําเนินงานของภาครัฐที่ไมเอ้ืออํานวย 
เชน ระเบียบและพิธีการทางศุลกากรยุงยาก เปนตน ปจจัยภายในเปนปญหาดานโครงสราง
ของภาคอุตสาหกรรมซึ่งทําใหอุตสาหกรรมไทยออนแอและยังสงผลถึงความสามารถในการ
แขงขันของอุตสาหกรรมไทยกับประเทศคูแขงในระยะยาวดวย โดยปญหาที่สําคัญสวนหนึ่งคือ 
การที่ อุตสาหกรรมไทยยังใชเทคโนโลยีที่ลาสมัยที่มากับเครื่องจักร การขาดการพัฒนา
เทคโนโลยีตางๆ รวมถึงบุคลากรในภาคอุตสาหกรรมขาดความรูความสามารถในการใช
เทคโนโลยี 
 
จากปญหาดังกลาวจึงมีความจําเปนที่ตองปรับปรุงโครงสรางอุตสาหกรรมใหมีขีดความสามารถ
ในการแขงขันที่สูงขึ้น โดยไดมีการจัดทําแผนแมบทการปรับปรุงโครงสรางอุตสาหกรรม ซ่ึงมี
แนวทางในภาพรวม ดังน้ี 

• มุงสูการผลิตสินคาระดับกลางและระดับสูง ซึ่งจําเปนตองมีการปรับเปลี่ยน
เทคโนโลยีและเครื่องจักรใหทันสมัย เพ่ือใหสามารถพัฒนารูปแบบและคุณภาพ
สินคาได 

• ลดตนทุนการผลิต ซ่ึงตองมีการปรับปรุงประสิทธิภาพในการผลิต รวมถึงปรับ
ลดขั้นตอนการผลิตลง 

• ยกระดับความรูความสามารถของบุคลากรในภาคอุตสาหกรรม ให
สามารถรับกับเทคโนโลยี ใหมและระบบการผลิตใหมที่ จะนํามาใช ใน
ภาคอุตสาหกรรม 

• สรางพันธมิตรทางการคา เพ่ือเพ่ิมชองทางการตลาด และเพ่ือใหมีการ
ถายทอดเทคโนโลยีที่ทันสมัยสูอุตสาหกรรมไทย 

• ลดมลภาวะจากการผลิตในอุตสาหกรรมตางๆ  
• ขยายฐานการผลิตไปสูภูมิภาคและชนบท 
 

                                                 
3 ประมวลและวิเคราะหจากฐานขอมูลมติคณะรัฐมนตรี ตั้งแตป พ.ศ. 2544 - ปจจุบัน 
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เพ่ือเปนการชวยใหการปรับโครงสรางอุตสาหกรรมตามแนวทางขางตนสัมฤทธิ์ผล รัฐบาลไดมี
มาตรการและเครื่องมือในการสงเสริมเรื่องดังกลาว พอสรุปไดดังน้ี 

• การใหเงินกูระยะยาวในอัตราดอกเบี้ยต่ําแกธุรกิจอุตสาหกรรม เพ่ือใชในการ
ลงทุนจัดซื้อเทคโนโลยีและเครื่องจักร การยายโรงงาน รวมทั้งเพ่ือการจาง
ผูเชี่ยวชาญจากตางประเทศมาใหคําแนะนําตางๆ รวมกับผูเชี่ยวชาญของไทย 

• การจัดฝกอบรมเพื่อพัฒนาความรูและทักษะในการปฏิบัติงานดานตางๆ ใหแก
บุคลากรในภาคอุตสาหกรรม 

• การตั้งหนวยงานหรืองคกรเพื่อดําเนินการสนับสนุนการพัฒนาอุตสาหกรรมใน
ลักษณะองคกรอิสระ เชน สถาบันการออกแบบอุตสาหกรรม สถาบันยานยนต 
เปนตน 

• การใหสิทธิประโยชน เชน มาตรการจูงใจทางดานภาษีอากร และสาธารณูปโภค 
ที่มีเทคโนโลยีสูงจากตางประเทศ  

 
ในการปรับโครงสรางอุตสาหกรรมไดมีการกําหนดแผนงานหลักไว 8 แผนงาน ซ่ึงหน่ึงในนั้นคือ
แผนงานการปรับเปลี่ยนเทคโนโลยีการผลิตและเครื่องจักรในอุตสาหกรรมเปาหมายทั้ง 7 สาขา 
ไดแก อาหาร สิ่งทอ รองเทา แมพิมพ ผลิตภัณฑพลาสติก ชิ้นสวนไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส และ
ชิ้นสวนยานยนต ซ่ึงมีวัตถุประสงคที่จะดําเนินการในกิจกรรมตางๆ ขางตนเพ่ือใหบรรลุผลใน
ระยะเวลาที่ตั้งไว 
 
และสืบเนื่องจากการที่รัฐบาลมีนโยบายสงเสริมใหภาคเอกชนมีการลงทุนในอุตสาหกรรมตางๆ 
อยางตอเน่ือง พรอมทั้งสนับสนุนแนวทางการเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขันใหกับ
ผูประกอบการผลิตในประเทศ เพ่ือใหเกิดการขยายตัวทางเศรษฐกิจของประเทศ และเพ่ือเตรียม
ความพรอมและพัฒนาภาคการผลิตของประเทศใหสอดรับกับนโยบายการเปดการคาเสรี และ
สามารถแขงขันไดในเวทีระดับโลก จึงไดมีการดําเนินการซึ่งเปนการสนับสนุนนโยบายขางตน 
ดังน้ี 
  1.  การใชมาตรการทางภาษี ซ่ึงเปนกลไกหนึ่งที่จะมีสวนชวยขับเคลื่อนให
ภาคเอกชนมีการขยายการลงทุนและมีความสามารถในการแขงขันได โดยที่ผานมาไดมีการ
กําหนดมาตรการทางภาษีสําหรับอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล ดังน้ี 
  - การปรับปรุงโครงสรางพิกัดศุลกากรอยางตอเน่ือง เพ่ือใหสอดคลองกับ
สถานการณทางเศรษฐกิจของประเทศ และชวยสงเสริมการลงทุนในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล
ของภาคเอกชน โดยทั่วไปไดกําหนดอัตราอากรขาเขาเพื่อใหสอดคลองกับขั้นตอนการผลิต 3 
อัตรา คือ รอยละ 1 สําหรับวัตถุดิบ รอยละ 5 สําหรับสินคากึ่งสําเร็จรูป และรอยละ 10 สําหรับ
สินคาสําเร็จรูป สวนปจจัยที่ไมมีการผลิตในประเทศจะกําหนดอัตราอากรขาเขาไวที่ รอยละ 1 
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โดยจะมีการลดการคุมครองทางดานภาษีศุลกากรลง โดยเฉพาะในอุตสาหกรรมเหล็กซึ่งนับเปน
อุตสาหกรรมตนน้ําของอุตสาหกรรมขั้นปลายที่เกี่ยวเนื่องในหลายอุตสาหกรรมเปาหมายหลัก
ของประเทศที่รัฐบาลใหการสนับสนุน ซ่ึงการปรับอัตราอากรดังกลาวจะแบงเปน 2 สวน คือ การ
ปรับอัตราอากรเพื่อใหเขาสูอัตราตามโครงสรางฯ ที่กระทรวงการคลังกําหนดทันที และการ
คอยๆ ปรับลดอัตราอากรลงปละเทาๆ กันสําหรับอุตสาหกรรมที่ผูประกอบการยังไมมีความ
พรอม เพ่ือใหผูประกอบการไดมีโอกาสในการปรับตัว และเขาสูอัตราอากรตามโครงสรางฯ ของ
กระทรวงการคลังภายในระยะเวลาที่กําหนด 
(มติคณะรัฐมนตรี 24ก.ค. 44, มติคณะรัฐมนตรี 2 ก.ย. 46, มติคณะรัฐมนตรี 30 ก.ย. 46, มติ
คณะรัฐมนตรี 14 ก.ย. 47, มติคณะรัฐมนตรี 29 พ.ย. 48, มติคณะรัฐมนตรี 20 ธ.ค. 48) 
 
  - มาตรการสนับสนุนใหภาคเอกชนปรับเปลี่ยนเครื่องจักร โดยการยกเวนภาษี
นิติบุคคลสําหรับเงินไดที่ไดรับจากการขายเครื่องจักรเกาเพื่อซ้ือเครื่องจักรใหมมาทดแทน 
(มติคณะรัฐมนตรี 20 ธ.ค. 48) 
 
  - มาตรการกระตุนการลงทุน โดยการใหผูประกอบการ SMEs หักคาสึกหรอ
หรือคาเสื่อมราคาเบื้องตนในอัตราพิเศษสําหรับทรัพยสินบางประเภท ซ่ึงรวมถึงทรัพยสิน
ประเภทเครื่องจักรกลดวย ซ่ึงจะทําใหผูประกอบการมีการลงทุนในทรัพยสินนั้นๆ มากยิ่งขึ้น 
และทําใหผลตอบแทนจากการลงทุนสูงขึ้น สงผลตอเน่ืองถึงการขยายตัวในดานการลงทุนใน
ระยะยาว และการขยายตัวทางเศรษฐกิจอยางตอเน่ือง นอกจากนี้ใหบริษัทที่จดทะเบียนใน
ตลาดหลักทรัพยแหงประเทศไทย ที่มีรายจายเพ่ือการลงทุนในทรัพยสินประเภทเครื่องจักรหรือ
อุปกรณที่ใชในการผลิตสินคาหรือบริการ สามารถหักรายจายเพิ่มเติมจากคาเสื่อมราคาปกติของ
เครื่องจักรหรืออุปกรณที่ใชในการผลิตสินคาหรือบริการ ไดอีกรอยละ 25 ของเงินทุนในแตละ
รอบระยะเวลาบัญชี  
(มติคณะรัฐมนตรี 18 ก.ย. 44, มติคณะรัฐมนตรี 20 ธ.ค. 48) 
 
  - การยกเวนภาษีอากรขาเขาสําหรับปจจัยการผลิตที่ไมมีการผลิตในประเทศ
ไทย หรือมีเหตุจําเปนตองใชของที่นําเขาจากตางประเทศบางสวนเพ่ือการผลิต โดยมีการ
กําหนดมาตรการในการดําเนินการเพ่ือขอลดอัตราอากรตามขั้นตอนที่กฎหมายกําหนด ซ่ึงจะ
เปนชวยลดตนทุนในการผลิตใหแกผูประกอบการ 
(มติคณะรัฐมนตรี 28 เม.ย. 46, มติคณะรัฐมนตรี 12 ต.ค. 47) 
 
  - การกําหนดใหเครื่องจักรบางประเภทเปนสินคาควบคุม เชน เครื่องจักรที่
สามารถใชในการผลิตเพ่ือละเมิดลิขสิทธิ์ คอมแพ็กดิสก แถบบันทึกภาพและแถบบันทึกเสียง 
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หากจําเปนตองมีการนําเขามาภายในประเทศตองขออนุญาต และตองมีคุณสมบัติตามที่
กฎหมายกําหนด 
(มติคณะรัฐมนตรี 8 เม.ย. 46, มติคณะรัฐมนตรี 2 มี.ค. 47) 
 
  - การกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑเหล็กกลาสําหรับงานโครงสรางเครื่องจักรกล
ตางๆ ใหเปนไปตามมาตรฐาน มอก. เพ่ือรักษาความปลอดภัยตอชีวิต รางกาย และทรัพยสิน
ของประชาชน 
(มติคณะรัฐมนตรี 24 ก.ค. 44) 
 
  ในระยะตอมาไดมีการเสนอใหหนวยงานที่เกี่ยวของดําเนินการหามาตรการดาน
อ่ืนๆ เพ่ือรองรับและสนับสนุนแนวทางการเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขันใหกับ
ผูประกอบการผลิตในประเทศ เพ่ือทดแทนมาตรการทางดานภาษีดวย 
 
  2.  การสนับสนุนความรวมมือกับตางประเทศในการพัฒนาอุตสาหกรรม
เครื่องจักรกล โดยที่ผานมาไดมีโครงการความรวมมือกับองคการพัฒนาพลังงานใหมและ
เทคโนโลยีอุตสาหกรรมของประเทศญี่ปุน (NEDO) ซ่ึงในครั้งน้ีประเทศไทยไดรับโอนกรรมสิทธิ์
เครื่องจักรกลและอุปกรณของโครงการใหภาคเอกชนไทย ซ่ึงไดรับการยกเวนภาษีอากรสําหรับ
การนําเขาเครื่องจักรและอุปกรณที่ไดรับความชวยเหลือจาก NEDO ภายใตโครงการกรีนเอด 
นอกจากนี้ประเทศไทยยังเขาเปนสมาชิกศูนยวิศวกรรมเกษตรและเครื่องจักรกลสําหรับภาคพื้น
เอเชียและแปซิฟค (APCAEM) ซ่ึงจะทําใหสามารถแลกเปลี่ยนขอมูลเกี่ยวกับการใช
เครื่องจักรกลการเกษตร การกําหนดนโยบายและวิธีการใชเครื่องจักรกลที่มีความเหมาะสมใน
การสงเสริมการผลิตเครื่องมือทางการเกษตร ซ่ึงไทยจะสามารถผลิตเครื่องจักรกลการเกษตรที่มี
คุณภาพ ทําใหเครื่องจักรกลการเกษตรของไทยมีตลาดและปริมาณเพิ่มขึ้น โดยสามารถสงไป
ขายยังประเทศลาว กัมพูชา มาเลเซีย และบังคลาเทศได 
(มติคณะรัฐมนตรี 16 ก.ย. 46, มติคณะรัฐมนตรี 28 ธ.ค. 47, มติคณะรัฐมนตรี 25 ม.ค. 48, ) 
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ภาคผนวก 2 
 

ขอเสนอดานบทบาทภาครัฐเพื่อการพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลไทย 4 
 

หนวยงาน ภารกิจ 
กระทรวงการคลัง   การสรางความเปนธรรมในโครงสรางภาษ ี

 การจัดหาแหลง finance และ leasing สาํหรับอุตสาหกรรม 
 การสรางระบบการแลกเปลีย่นเงินตราแบบ 2 ตะกราสําหรับ

การสงออก 
 มาตรการควบคุมการนําเขาสินคาเกา 
 มาตรการสงเสริมการซื้อเครื่องจักรที่ผลิตไดภายในประเทศ 

โดยใหการสนับสนุนดานภาษ ี
กระทรวงพาณิชย  การสนับสนุนการจัดการดานการตลาด 

 การสนับสนุนการจัดการแสดงสินคาทั้งในและตางประเทศ 
โดยอาจใหการสนับสนุนไดถึงรอยละ 75 

 การจัดทํา Thai Pavilion ตามสถานที่และนิทรรศการสําคัญ
ตางๆ ทั่วโลก 

กระทรวงวิทยาศาสตร  ศึกษาวิจัยอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล 
 ตอยอดเทคโนโลยีเพ่ือสรางมูลคาเพิ่ม 

กระทรวงอุตสาหกรรม  สนับสนุนการผลิตเครื่องจักรกลตนแบบ 
กระทรวงศึกษาธิการ  ผลิตและพัฒนาชางฝมือแรงงานที่มีคุณภาพ 

 สรางมาตรการและมาตรฐานในการเทียบวุฒิชางฝมือแรงงาน 
กระทรวงพลังงาน  สนับสนุนงบประมาณในโครงการประหยัดพลังงาน  

 การสนับสนุนงบประมาณเพื่อพลังงานโดยตรง 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

                                                 
4 ประมวลจากการประชุมระดมสมองกลุมยอย 
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ภาคผนวก 3 
ตัวอยางโครงการ BLUE PRINT 5 

 
ข้ันที่ 1 ตั้งเปาโครงการ retrofit โดยจะรวมกับวิทยาลัยเทคนิค (อาชวีะ) เพ่ือสรางคนทํางาน 
(operator) ในการซอมแซมกอน (maintenance) เพ่ือนําไปสูการทํา reverse engineering ใน
ขั้นที่ 2 

 
ปจจัยความสําเร็จ  
1. ราคาของชิ้นสวนที่เอามาใชในการ retrofit ถานําเขาแลวมีภาษีแพงกวาการนําเขา
เครื่องจักรมือสอง 1% ก็จะไมจูงใจผูผลิต 

2. บุคลากรใน 2 สวน 
o คนเปลี่ยน part CNC ประกอบดวยชางไฟฟา ชางอิเล็คทรอนิกส 
o คนพัฒนา accuracy (side way, guide way) ที่เปน skill labor ที่สามารถ

ปรับแตงการทํางานของเครื่องไดตอไป 
3. การตลาด ตองดูวา demand อยูตรงไหน – สถาบันการศึกษาที่มีเครื่องจักร CNC ทิ้งไว
มากมาย สามารถเปนตลาดเปาหมายไดเชนกัน  

4. การสรางเครื่องตนแบบ ซ่ึงจะตองทดสอบมากกวาไมกี่ชั่วโมง โดยจะตองสามารถใชงาน
ไดจริงภาคสนาม 

 
ข้ันที่ 2 คือ การสรางเครื่องจักรกลตนแบบที่สามารถใชงานและขายไดจริง 

ปจจัยความสําเร็จ 
1. ความสามารถในการผลติเปน mass production  
2. ผูใชตองเปนคนนําผูผลิต (หมายถึง การสามารถใชงานในภาคสนามไดจริงไมใชเปน
เพียงแคตนแบบ) 

3. การยึดตามนโนบายรัฐโดยเฉพาะอุตสาหกรรมที่เปน new wave คือ 
o พลังงานทดแทน  
o พลาสติกชวีภาพ 
o สมุนไพรที่ไมใชเชิงเด่ียว (compound)  

4. การลงทุนรวมอยางตอเน่ือง ที่มีงบประมาณสนับสนุนรวมจากภาครัฐอยางจริงจังใน
ระยะเวลาตามที่ตกลง 

5. การสรางโมเดลตนแบบเครื่องจักรกลที่มีขนาดไมใหญมากนัก 
                                                 
5 สังเคราะหจากการประชุมระดมสมองกลุมยอย 
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6. การแกไขระเบียบที่เกี่ยวของ เชน ระเบียบพัสดุ เพ่ือใหการยืมเอาเครื่องจักรกลตนแบบ
จากสถาบันการศึกษาไปใชงานไดโดยไมมีปญหาในการยืม หรือ ซ้ือขายขาด 

7. การนําชิ้นสวนจากตางประเทศเขามาประกอบโดยการปรับโครงสรางภาษีใหเหมาะสม  
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ภาคผนวก 4 
 
อุตสาหกรรมสนับสนุน (supporting industries) สําหรับอุตสาหกรรมเครื่องมือกลและเครื่องจักร
อุตสาหกรรมประกอบดวยอุตสาหกรรมงานโลหะ 7 ชนิด ไดแก  

• การหลอโลหะ (metal casting)  
• การขึ้นรูปโลหะ (press working)  
• การตีขึ้นรูปโลหะ (forging)  
• การตัดผิวงานดวยเครื่องจักร (machining)  
• งานโลหะแผนและการเชื่อม (sheet work and welding)  
• การอบชุบโลหะดวยความรอน (heat treatment) และ  
• แมพิมพ (mold and die working)  

 
 
1. งานหลอโลหะ (metal casting)  
งานหลอโลหะ คือ การเติมหรือเทน้ําโลหะลงในแมพิมพที่มีการจัดทําสําเร็จรูปมากอนแลวจึงเปน
อุตสาหกรรมที่ผลิตชิ้นสวนตางๆ ใหกับอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล ผลิตภัณฑหลักที่สําคัญคือ 
ชิ้นสวนของเครื่องจักรกลการเกษตร ชิ้นสวนรถยนต ทอเหล็กหลอ ชิ้นสวนปมและวาลว ชิ้นสวน
เครื่องจักรกลกอสราง ชิ้นสวนยานพาหนะทางน้ํา ชิ้นสวนงานโลหะขึ้นรูป และชิ้นสวนอุปกรณ
เครื่องใชในบานและสํานักงาน 
 
โรงงานที่รับงานทํางานหลอในประเทศสวนใหญจะเปนโรงงานขนาดเล็ก รับงานหลอชิ้นงาน
ขนาดเล็กใชเทคโนโลยีในการผลิตต่ํา โรงงานขนาดกลางและขนาดใหญมีจํานวนนอย สวนใหญ
ไดรับการสงเสริมการลงทุน มีการใชเทคโนโลยีที่สูงกวา โดยโรงงานสวนใหญตั้งอยูในเขต
กรุงเทพมหานครและปริมณฑล  
   
2. งานขึ้นรูปโลหะ (press working) 
ผลิตภัณฑหลักที่สําคัญของอุตสาหกรรมนี้คือ ชิ้นสวนของเครื่องจักรกลในอุตสาหกรรมชิ้นสวน
รถยนต และการทําภาชนะบรรจุอาหาร โรงงานสวนใหญเปนโรงงานขนาดเล็กและขนาดกลาง 
สามารถรับงานปมขึ้นรูปโลหะแบบงายๆ ไมสามารถรับงานที่มีรูปรางสลับซับซอนได เพราะไม
สามารถทําแมพิมพที่ยุงยากได เน่ืองจากขาดเครื่องจักรและอุปกรณที่ทันสมัยสําหรับใชทํา
แมพิมพ 
 



โครงการศึกษาวิจัยแนวทางการพัฒนาเทคโนโลยีและนวัตกรรมในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลไทย 
 

- 37 - 

ในการผลิตเครื่องมือกล เครื่องจักรอุตสาหกรรม และเครื่องจักรกลการเกษตร มีชิ้นสวนที่ตองใช
วิธีปมขึ้นรูปประมาณรอยละ 15 ซ่ึงกําลังการผลิตในปจจุบันสามารถรองรับความตองการสวนนี้
ได แตตองสนับสนุนใหมีการนําเทคโนโลยีสมัยใหมมาใชในการออกแบบและการผลิตแมพิมพ 
 
3. การตีข้ึนรูปโลหะ (forging) 
การตีขึ้นรูปโลหะเปนกรรมวิธีในการแปรรูปโลหะที่สําคัญที่ตองใชในการผลิตชิ้นสวนของ
เครื่องจักรกลโดยการตีขึ้นรูปโลหะเปนการใชแรงกระแทก ทําใหโลหะที่ถูกตีเปลี่ยนรูปไปเปน
ชิ้นงานที่ตองการ โดยเปนการตีเหล็กที่อุณหภูมิสูง หรือเรียกวา ตีรอน (hot working) ถาเปน
โลหะอ่ืนๆ จะใชวิธีตีเย็น (cold working) ชิ้นสวนของเครื่องมือกลประมาณรอยละ 10 ชิ้นสวน
ของเครื่องจักรอุตสาหกรรม และเครื่องจักรกลการเกษตรตองใชวิธีการตีขึ้นรูปประมาณรอยละ 
20 แตเครื่องจักรบางชนิดอาจสูงกวารอยละ 35 เชน สวนของเครื่องยนต  
 
โรงงานตีขึ้นรูปโลหะในไทยสวนใหญจะไมไดทํางานตีขึ้นรูปแตเพียงอยางเดียว โดยทําควบคู 
ไปกับงานหลอโลหะ ปจจุบันยังไมสามารถผลิตชิ้นงานขนาดใหญได โรงงานที่มีศักยภาพสูง 
สวนใหญจะทําการผลิตชิ้นสวนยานยนต และชิ้นสวนเครื่องจักรอุตสาหกรรม 
 
4. การตัดผิวงานดวยเครื่องจักร (machining)  
การตัดผิวงานเปนงานที่ทําตอจากการหลอและการตีขึ้นรูปโดยครอบคลุมทั้งโลหะและวัสดุอ่ืนๆ
หลายชนิด เชน พลาสติก โรงงานสวนใหญอยูในรูปของโรงกลึงขนาดกลางและขนาดเล็กที่รับ
งานทั่วไป มีความละเอียดของงานต่ํา ไมสามารถรับงานในลักษณะที่เปน supplier ได 
 
การเติบโตของอุตสาหกรรมชิ้นสวนยานยนตทําใหเกิดมีผูประกอบการในรูป supplier ขึ้นเพ่ือทํา
ชิ้นสวนยานยนต ทําใหอุตสาหกรรมนี้มีความกาวหนาไปมาก มีการใชเครื่องมือกลที่มีความ
ละเอียดสูงมาใช มีการใชเครื่องมือกลที่ควบคุมดวยระบบคอมพิวเตอร (CNC machine tools) 
ปจจุบันไดมีการนําระบบการผลิตในลักษณะ CIM (computer integrated manufacturing) และ
ระบบ flexible manufacturing system มาใช 
 
5. งานโลหะแผน และการเชื่อม (sheet work and welding) 
อุตสาหกรรมนี้ในประเทศมีขีดความสามารถทั้งในงานเชื่อมและงานโลหะแผนสูงมาก สามารถ 
ที่จะทําสวนประกอบที่สําคัญของเครื่องจักรอุตสาหกรรมได เทคโนโลยีของงานเชื่อมที่ใชใน
ปจจุบันจัดไดวาสูงเทาประเทศที่พัฒนาแลว สาขาเครื่องมือกลจะใชงานโลหะแผนและงานเชื่อม
นอยมาก แตสาขาเครื่องจักรอุตสาหกรรมจะตองใชงานเชื่อมและงานโลหะแผนสูงขึ้นรอยละ 30 
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6. การอบชุบโลหะดวยความรอน (heat treatment) 
การอบชุบโลหะดวยความรอนเปนกรรมวิธีสําคัญวิธีหน่ึงของการผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกล และ
เครื่องจักรอุตสาหกรรม โรงงานที่รับงานชุบแข็งโลหะสวนนอยจะเปนโรงงานที่มีเครื่องมือ
อุปกรณในการอบชุบโลหะและอุปกรณควบคุมที่ดีและทันสมัย ดังน้ันอุตสาหกรรมสวนใหญ 
ที่ตองการกรรมวิธีอบชุบจึงตองจัดทําขึ้นเองในโรงงานแทนการจางทําภายนอก 
 
7. อุตสาหกรรมแมพิมพ (model and die working)  
อุตสาหกรรมเครื่องจักรกลเกี่ยวของกับอุตสาหกรรมแมพิมพในสวนของอุตสาหกรรมหลอโลหะ 
และอุตสาหกรรมการตีขึ้นรูปโลหะที่ตองใชแมพิมพ โรงงานในปจจุบันกวารอยละ 90 เปน
โรงงานผลิตแมพิมพโลหะและแมพิมพพลาสติก ที่เหลือ เปนโรงงานที่ผลิตแมพิมพอ่ืนๆ เชน 
แมพิมพยาง แมพิมพแกว และแมพิมพเซรามิค โรงงานประมาณรอยละ 70 เปนโรงงานขนาด
เล็ก อีกรอยละ 20 เปนโรงงานขนาดกลาง แมพิมพที่สงออกสวนใหญผลิตจากโรงงานตางชาติ 
ที่เขามาลงทุนในประเทศ และไดรับการสงเสริมการลงทุนจาก BOI ซ่ึงเปนแมพิมพที่มีความ
ละเอียดสูง 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



โครงการศึกษาวิจัยแนวทางการพัฒนาเทคโนโลยีและนวัตกรรมในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลไทย 
 

- 39 - 

ภาคผนวก 5 สถิติทีส่ําคัญ 
ตารางที่ 1 สนิคาสงออกสําคัญ 20 รายการแรกของไทย ป 2544-2549 

มูลคา : ลานบาท 
รายการ 2544 2545 2546 2547 2548 2548 2549 

(ม.ค.-ส.ค.) 
 1.   เครื่องคอมพิวเตอร อุปกรณและ

สวนประกอบ 
351,797.8 319,127.2 339,939.8 368,875.9 474,419.2 288,031.5 361,381.1 

 2.   รถยนต อุปกรณและสวนประกอบ 117,613.9 125,244.3 164,705.8 220,801.5 310,310.1 193,966.1 234,196.0 

 3.   แผงวงจรไฟฟา 154,879.5 141,912.4 191,540.3 196,444.3 238,454.6 144,213.6 175,898.7 

 4.   ยางพารา 58,708.0 74,603.6 115,796.9 137,465.5 148,679.9 89,060.7 135,570.3 

 5.   เม็ดพลาสติก 71,428.7 76,110.9 89,204.8 124,808.6 167,914.5 106,310.6 115,112.8 

 6.   นํ้ามันสําเร็จรูป 50,832.7 44,815.3 42,404.8 71,074.2 94,995.5 56,513.4 92,420.7 

 7.   อัญมณีและเคร่ืองประดับ 81,312.3 93,082.2 104,525.6 106,278.9 129,339.3 77,637.4 91,071.9 
 8.  เครื่องรับวิทยุโทรทัศนและ

สวนประกอบ 
74,910.2 89,751.6 103,764.7 129,542.5 125,534.4 83,781.8 86,424.7 

 9.   เหล็ก เหล็กกลาและผลิตภัณฑ 48,300.6 53,600.4 70,222.3 99,588.2 115,603.5 75,244.2 85,100.5 

 10.  เส้ือผาสําเร็จรูป 129,128.9 116,589.3 114,744.6 124,267.2 126,193.7 81,455.1 82,978.4 

 11.  เคมีภัณฑ 44,875.6 51,150.1 65,897.4 82,847.9 105,760.8 68,418.5 82,259.0 

 12.  ผลิตภัณฑยาง 48,485.4 54,090.9 64,668.2 78,050.0 94,095.3 59,661.4 78,018.9 

 13.  อาหารทะเลกระปองและแปรรูป 89,376.6 86,501.9 88,789.1 90,711.6 100,285.9 61,086.7 69,641.7 
 14.  เครื่องใชไฟฟาและสวนประกอบ

อื่น ๆ 
38,668.4 41,128.0 44,722.8 77,753.4 92,046.1 61,847.3 65,465.1 

 15.  เครื่องปรับอากาศและ
สวนประกอบ 51,151.4 47,676.0 59,779.0 79,947.8 87,334.1 65,530.2 64,354.4 

 16.  เคร่ืองจักรกลและ
สวนประกอบของ
เคร่ืองจักรกล 

38,143.1 39,911.5 51,721.4 67,155.8 84,618.1 54,335.0 61,792.8 

 17.  ขาว 70,095.2 70,004.2 75,733.1 108,293.2 92,918.9 60,319.1 60,633.2 

 18.  ผลิตภัณฑพลาสติก 38,052.1 40,922.6 51,447.4 56,658.8 70,998.8 45,011.8 47,414.6 
 19.  เครื่องยนตสันดาปภายในแบบ

ลูกสูบและสวนประกอบ 
12,700.2 14,827.8 22,720.0 49,873.2 55,058.1 36,570.3 41,458.2 

 20.  นํ้ามันดิบ 13,861.7 19,637.8 27,020.9 33,575.6 56,308.2 32,494.3 39,660.4 

รวม 20 รายการ  1,584,322.3 1,600,688.0 1,889,348.9 2,304,014.1 2,770,869.0 1,741,489.0 2,070,853.4 
อ่ืน ๆ  1,300,381.6 1,323,253.4 1,436,281.2 1,570,809.7 1,668,441.6 1,092,436.7 1,157,806.5 

มูลคารวม 2,884,703.9 2,923,941.4 3,325,630.1 3,874,823.8 4,439,310.6 2,833,925.7 3,228,659.9 
ที่มา           :   ศูนยเทคโนโลยสีารสนเทศและการสื่อสาร สํานักงานปลัดกระทรวงพาณิชย  
หมายเหต ุ  :   ป 2549 เปนตัวเลขเบ้ืองตน    
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ตารางที่ 2 อัตราการขยายตัวของสินคาสงออกสําคัญ 20 รายการแรกของไทย ป 2544-2549 
มูลคา : ลานบาท 

รายการ 2544 2545 2546 2547 2548 2548 2549 
(ม.ค.-ส.ค.) 

 1.   เครื่องคอมพิวเตอร อุปกรณและ
สวนประกอบ 

-9.3 6.5 8.5 28.6 -39.3 25.5 -9.3 

 2.   รถยนต อุปกรณและสวนประกอบ 6.5 31.5 34.1 40.5 -37.5 20.7 6.5 

 3.   แผงวงจรไฟฟา -8.4 35.0 2.6 21.4 -39.5 22.0 -8.4 

 4.   ยางพารา 27.1 55.2 18.7 8.2 -40.1 52.2 27.1 

 5.   เม็ดพลาสติก 6.6 17.2 39.9 34.5 -36.7 8.3 6.6 

 6.   นํ้ามันสําเร็จรูป -11.8 -5.4 67.6 33.7 -40.5 63.5 -11.8 

 7.   อัญมณีและเคร่ืองประดับ 14.5 12.3 1.7 21.7 -40.0 17.3 14.5 
 8.  เครื่องรับวิทยุโทรทัศนและ

สวนประกอบ 
19.8 15.6 24.8 -3.1 -33.3 3.2 19.8 

 9.   เหล็ก เหล็กกลาและผลิตภัณฑ 11.0 31.0 41.8 16.1 -34.9 13.1 11.0 

 10.  เส้ือผาสําเร็จรูป -9.7 -1.6 8.3 1.6 -35.5 1.9 -9.7 

 11.  เคมีภัณฑ 14.0 28.8 25.7 27.7 -35.3 20.2 14.0 

 12.  ผลิตภัณฑยาง 11.6 19.6 20.7 20.6 -36.6 30.8 11.6 

 13.  อาหารทะเลกระปองและแปรรูป -3.2 2.6 2.2 10.6 -39.1 14.0 -3.2 
 14.  เครื่องใชไฟฟาและสวนประกอบ

อื่น ๆ 
6.4 8.7 73.9 18.4 -32.8 5.8 6.4 

 15.  เครื่องปรับอากาศและ
สวนประกอบ 

-6.8 25.4 33.7 9.2 -25.0 -1.8 -6.8 

 16.  เคร่ืองจักรกลและ
สวนประกอบของ
เคร่ืองจักรกล 

4.6 29.6 29.8 26.0 -35.8 13.7 4.6 

 17.  ขาว -0.1 8.2 43.0 -14.2 -35.1 0.5 -0.1 

 18.  ผลิตภัณฑพลาสติก 7.5 25.7 10.1 25.3 -36.6 5.3 7.5 
 19.  เครื่องยนตสันดาปภายในแบบ

ลูกสูบและสวนประกอบ 
16.8 53.2 119.5 10.4 -33.6 13.4 16.8 

 20.  นํ้ามันดิบ 41.7 37.6 24.3 67.7 -42.3 22.1 41.7 

รวม 20 รายการ  1.0 18.0 21.9 20.3 -37.2 18.9 1.0 
อ่ืน ๆ  1.8 8.5 9.4 6.2 -34.5 6.0 1.8 

มูลคารวม 1.4 13.7 16.5 14.6 -36.2 13.9 1.4 
ที่มา           :   ศูนยเทคโนโลยสีารสนเทศและการสื่อสาร สํานักงานปลัดกระทรวงพาณิชย  
หมายเหต ุ  :   ป 2549 เปนตัวเลขเบ้ืองตน    
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ตารางที่ 3 สัดสวนของสินคาสงออกสําคัญ 20 รายการแรกของไทย ป 2544-2549 
 

มูลคา : ลานบาท 
รายการ 2544 2545 2546 2547 2548 2548 2549 

(ม.ค.-ส.ค.) 
 1.   เครื่องคอมพิวเตอร อุปกรณและ

สวนประกอบ 
10.9 10.2 9.5 10.7 10.2 11.2 10.9 

 2.   รถยนต อุปกรณและสวนประกอบ 4.3 5.0 5.7 7.0 6.8 7.3 4.3 

 3.   แผงวงจรไฟฟา 4.9 5.8 5.1 5.4 5.1 5.4 4.9 

 4.   ยางพารา 2.6 3.5 3.5 3.3 3.1 4.2 2.6 

 5.   เม็ดพลาสติก 2.6 2.7 3.2 3.8 3.8 3.6 2.6 

 6.   นํ้ามันสําเร็จรูป 1.5 1.3 1.8 2.1 2.0 2.9 1.5 

 7.   อัญมณีและเคร่ืองประดับ 3.2 3.1 2.7 2.9 2.7 2.8 3.2 
 8.  เครื่องรับวิทยุโทรทัศนและ

สวนประกอบ 
3.1 3.1 3.3 2.8 3.0 2.7 3.1 

 9.   เหล็ก เหล็กกลาและผลิตภัณฑ 1.8 2.1 2.6 2.6 2.7 2.6 1.8 

 10.  เส้ือผาสําเร็จรูป 4.0 3.5 3.2 2.8 2.9 2.6 4.0 

 11.  เคมีภัณฑ 1.7 2.0 2.1 2.4 2.4 2.5 1.7 

 12.  ผลิตภัณฑยาง 1.8 1.9 2.0 2.1 2.1 2.4 1.8 

 13.  อาหารทะเลกระปองและแปรรูป 3.0 2.7 2.3 2.3 2.2 2.2 3.0 
 14.  เครื่องใชไฟฟาและสวนประกอบ

อื่น ๆ 
1.4 1.3 2.0 2.1 2.2 2.0 1.4 

 15.  เครื่องปรับอากาศและ
สวนประกอบ 1.6 1.8 2.1 2.0 2.3 2.0 1.6 

 16.  เคร่ืองจักรกลและ
สวนประกอบของ
เคร่ืองจักรกล 

1.4 1.6 1.7 1.9 1.9 1.9 1.4 

 17.  ขาว 2.4 2.3 2.8 2.1 2.1 1.9 2.4 

 18.  ผลิตภัณฑพลาสติก 1.4 1.5 1.5 1.6 1.6 1.5 1.4 
 19.  เครื่องยนตสันดาปภายในแบบ

ลูกสูบและสวนประกอบ 
0.5 0.7 1.3 1.2 1.3 1.3 0.5 

 20.  นํ้ามันดิบ 0.7 0.8 0.9 1.3 1.1 1.2 0.7 

รวม 20 รายการ  54.7 56.8 59.5 62.4 61.5 64.1 54.7 
อ่ืน ๆ  45.3 43.2 40.5 37.6 38.5 35.9 45.3 

มูลคารวม 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0 
ที่มา           :   ศูนยเทคโนโลยสีารสนเทศและการสื่อสาร สํานักงานปลัดกระทรวงพาณิชย  
หมายเหต ุ  :   ป 2549 เปนตัวเลขเบ้ืองตน    
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ตารางที่ 4 สินคานําเขาสําคัญ 20 รายการแรกของไทย ป 2544-2549 
 

มูลคา : ลานบาท 
รายการ 2544 2545 2546 2547 2548 2548 2549 

(ม.ค.-ส.ค.) 
 1.  นํ้ามันดิบ 256,753.1 248,638.0 298,716.8 426,569.8 684,952.2 459,278.8 532,151.5 
 2.  เคร่ืองจักรกลและ

สวนประกอบ 
271,426.6 278,800.0 332,138.3 385,219.9 450,329.7 302,101.5 304,725.1 

 3.  เครื่องจักรไฟฟาและสวนประกอบ 265,857.2 271,090.0 277,087.6 313,286.1 383,633.9 248,789.4 255,135.0 

 4.  เคมีภัณฑ 191,833.0 202,205.4 233,523.2 297,373.7 340,376.3 228,110.8 237,563.3 

 5.  แผงวงจรไฟฟา 240,940.6 235,258.6 245,412.4 293,389.5 321,246.5 211,427.8 232,776.7 
 6.  เครื่องคอมพิวเตอร อุปกรณและ

สวนประกอบ 
168,280.3 158,575.4 176,700.5 191,516.3 268,649.6 173,245.1 193,168.7 

 7.  เหล็ก เหล็กกลาและผลิตภัณฑ 121,113.7 148,511.7 177,581.3 265,066.0 348,659.5 252,471.4 186,943.1 
 8.  สินแรโลหะอื่น ๆ เศษโลหะและ

ผลิตภัณฑ 
84,348.3 80,918.5 98,088.5 145,891.5 174,560.9 114,917.3 154,539.8 

 9.  เครื่องเพชรพลอย อัญมณี เงิน
แทงและทองคํา 

83,579.5 85,493.3 86,802.7 115,473.0 157,480.4 105,995.0 100,134.6 

 10.  สวนประกอบและอุปกรณ 72,163.8 80,932.6 104,058.8 120,667.8 129,319.0 85,336.6 79,846.7 

 11.  ผลิตภัณฑโลหะ 33,529.8 33,445.6 38,071.5 50,412.9 70,724.4 45,807.0 66,604.7 
 12.  เครื่องมือ เครื่องใชทาง

วิทยาศาสตร การแพทย การ
ทดสอบ 

43,270.0 44,087.8 56,985.9 69,233.8 90,063.4 57,247.6 63,331.0 

 13.  ผลิตภัณฑทําจากพลาสติก 57,220.9 62,861.7 68,428.2 75,361.5 82,310.5 53,796.0 58,642.7 

 14.  พืชและผลิตภัณฑจากพืช 62,374.5 65,843.8 77,867.7 81,974.7 90,368.3 58,266.1 56,438.0 

 15.  นํ้ามันสําเร็จรูป 34,275.8 28,110.6 30,918.3 41,745.4 69,448.9 45,019.2 55,678.7 

 16.  เครื่องใชไฟฟาในบาน 34,186.0 38,348.7 42,548.2 52,877.0 63,279.7 41,517.0 53,904.6 

 17.  กาซธรรมชาติ 28,911.6 31,750.7 29,411.9 43,491.9 60,104.5 31,901.4 48,203.7 

 18.  เครื่องใชเบ็ดเตล็ด 45,474.9 41,023.2 49,466.6 56,557.8 67,134.1 43,418.2 47,019.1 

 19.  ปุย และยากําจัดศตัรูพืชและสัตว 30,126.2 31,252.7 36,379.3 43,576.2 46,478.7 37,543.5 37,816.3 
 20.  สัตวนํ้าสด แชเย็น แชแข็ง แปร

รูปและกึ่งสําเร็จรูป 
39,642.0 41,608.5 42,284.0 45,032.1 52,174.9 32,479.6 35,745.4 

รวม 20 รายการ  2,165,307.8 2,208,756.8 2,502,471.7 3,114,716.9 3,951,295.4 2,628,669.3 2,800,368.7 
อ่ืน ๆ  587,038.3 566,083.4 636,304.3 686,454.1 803,341.9 529,607.3 525,702.6 

มูลคารวม 2,752,346.1 2,774,840.2 3,138,776.0 3,801,171.0 4,754,637.3 3,158,276.6 3,326,071.3 
ที่มา           :   ศูนยเทคโนโลยสีารสนเทศและการสื่อสาร สํานักงานปลัดกระทรวงพาณิชย  
หมายเหต ุ  :   ป 2549 เปนตัวเลขเบ้ืองตน    
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ตารางที่ 5 อัตราการขยายตัวของสินคานําเขาสําคัญ 20 รายการแรกของไทย ป 2544-2549 
 

มูลคา : ลานบาท 
รายการ 2544 2545 2546 2547 2548 2548 2549 

(ม.ค.-ส.ค.) 
 1.  นํ้ามันดิบ -3.2 20.1 42.8 60.6 -32.9 15.9 -3.2 
 2.  เคร่ืองจักรกลและ

สวนประกอบ 
2.7 19.1 16.0 16.9 -32.9 0.9 2.7 

 3.  เครื่องจักรไฟฟาและสวนประกอบ 2.0 2.2 13.1 22.5 -35.1 2.6 2.0 

 4.  เคมีภัณฑ 5.4 15.5 27.3 14.5 -33.0 4.1 5.4 

 5.  แผงวงจรไฟฟา -2.4 4.3 19.5 9.5 -34.2 10.1 -2.4 
 6.  เครื่องคอมพิวเตอร อุปกรณและ

สวนประกอบ 
-5.8 11.4 8.4 40.3 -35.5 11.5 -5.8 

 7.  เหล็ก เหล็กกลาและผลิตภัณฑ 22.6 19.6 49.3 31.5 -27.6 -26.0 22.6 
 8.  สินแรโลหะอื่น ๆ เศษโลหะและ

ผลิตภัณฑ 
-4.1 21.2 48.7 19.7 -34.2 34.5 -4.1 

 9.  เครื่องเพชรพลอย อัญมณี เงิน
แทงและทองคํา 

2.3 1.5 33.0 36.4 -32.7 -5.5 2.3 

 10.  สวนประกอบและอุปกรณ 12.2 28.6 16.0 7.2 -34.0 -6.4 12.2 

 11.  ผลิตภัณฑโลหะ -0.3 13.8 32.4 40.3 -35.2 45.4 -0.3 
 12.  เครื่องมือ เครื่องใชทาง

วิทยาศาสตร การแพทย การ
ทดสอบ 

1.9 29.3 21.5 30.1 -36.4 10.6 1.9 

 13.  ผลิตภัณฑทําจากพลาสติก 9.9 8.9 10.1 9.2 -34.6 9.0 9.9 

 14.  พืชและผลิตภัณฑจากพืช 5.6 18.3 5.3 10.2 -35.5 -3.1 5.6 

 15.  นํ้ามันสําเร็จรูป -18.0 10.0 35.0 66.4 -35.2 23.7 -18.0 

 16.  เครื่องใชไฟฟาในบาน 12.2 11.0 24.3 19.7 -34.4 29.8 12.2 

 17.  กาซธรรมชาติ 9.8 -7.4 47.9 38.2 -46.9 51.1 9.8 

 18.  เครื่องใชเบ็ดเตล็ด -9.8 20.6 14.3 18.7 -35.3 8.3 -9.8 

 19.  ปุย และยากําจัดศตัรูพืชและสัตว 3.7 16.4 19.8 6.7 -19.2 0.7 3.7 
 20.  สัตวนํ้าสด แชเย็น แชแข็ง แปร

รูปและกึ่งสําเร็จรูป 
5.0 1.6 6.5 15.9 -37.7 10.1 5.0 

รวม 20 รายการ  2.0 13.3 24.5 26.9 -33.5 6.5 2.0 
อ่ืน ๆ  -3.6 12.4 7.9 17.0 -34.1 -0.7 -3.6 

มูลคารวม 0.8 13.1 21.1 25.1 -33.6 5.3 0.8 
ที่มา           :   ศูนยเทคโนโลยสีารสนเทศและการสื่อสาร สํานักงานปลัดกระทรวงพาณิชย  
หมายเหต ุ  :   ป 2549 เปนตัวเลขเบ้ืองตน    
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ตารางที่ 6 สดัสวนของสินคานําเขาสําคญั 20 รายการแรกของไทย ป 2544-2549 
 

มูลคา : ลานบาท 
รายการ 2544 2545 2546 2547 2548 2548 2549 

(ม.ค.-ส.ค.) 
 1.  นํ้ามันดิบ 9.0 9.5 11.2 14.4 14.5 16.0 9.0 
 2.  เคร่ืองจักรกลและ

สวนประกอบ 10.0 10.6 10.1 9.5 9.6 9.2 10.0 

 3.  เครื่องจักรไฟฟาและสวนประกอบ 9.8 8.8 8.2 8.1 7.9 7.7 9.8 

 4.  เคมีภัณฑ 7.3 7.4 7.8 7.2 7.2 7.1 7.3 

 5.  แผงวงจรไฟฟา 8.5 7.8 7.7 6.8 6.7 7.0 8.5 
 6.  เครื่องคอมพิวเตอร อุปกรณและ

สวนประกอบ 
5.7 5.6 5.0 5.7 5.5 5.8 5.7 

 7.  เหล็ก เหล็กกลาและผลิตภัณฑ 5.4 5.7 7.0 7.3 8.0 5.6 5.4 
 8.  สินแรโลหะอื่น ๆ เศษโลหะและ

ผลิตภัณฑ 
2.9 3.1 3.8 3.7 3.6 4.6 2.9 

 9.  เครื่องเพชรพลอย อัญมณี เงิน
แทงและทองคํา 

3.1 2.8 3.0 3.3 3.4 3.0 3.1 

 10.  สวนประกอบและอุปกรณ 2.9 3.3 3.2 2.7 2.7 2.4 2.9 

 11.  ผลิตภัณฑโลหะ 1.2 1.2 1.3 1.5 1.5 2.0 1.2 
 12.  เครื่องมือ เครื่องใชทาง

วิทยาศาสตร การแพทย การ
ทดสอบ 

1.6 1.8 1.8 1.9 1.8 1.9 1.6 

 13.  ผลิตภัณฑทําจากพลาสติก 2.3 2.2 2.0 1.7 1.7 1.8 2.3 

 14.  พืชและผลิตภัณฑจากพืช 2.4 2.5 2.2 1.9 1.8 1.7 2.4 

 15.  นํ้ามันสําเร็จรูป 1.0 1.0 1.1 1.5 1.4 1.7 1.0 

 16.  เครื่องใชไฟฟาในบาน 1.4 1.4 1.4 1.3 1.3 1.6 1.4 

 17.  กาซธรรมชาติ 1.1 0.9 1.1 1.3 1.0 1.4 1.1 

 18.  เครื่องใชเบ็ดเตล็ด 1.5 1.6 1.5 1.4 1.4 1.4 1.5 

 19.  ปุย และยากําจัดศตัรูพืชและสัตว 1.1 1.2 1.1 1.0 1.2 1.1 1.1 
 20.  สัตวนํ้าสด แชเย็น แชแข็ง แปร

รูปและกึ่งสําเร็จรูป 
1.5 1.3 1.2 1.1 1.0 1.1 1.5 

รวม 20 รายการ  79.6 79.7 81.9 83.1 83.2 84.2 79.6 
อ่ืน ๆ  20.4 20.3 18.1 16.9 16.8 15.8 20.4 

มูลคารวม 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0 
ที่มา           :   ศูนยเทคโนโลยสีารสนเทศและการสื่อสาร สํานักงานปลัดกระทรวงพาณิชย  
หมายเหต ุ  :   ป 2549 เปนตัวเลขเบ้ืองตน    
    

 



โครงการศึกษาวิจัยแนวทางการพัฒนาเทคโนโลยีและนวัตกรรมในอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลไทย 
 

- 45 - 

ภาคผนวก 6 
 

แบบสอบถามเพื่อการทําประชาพิจารณ  
วันที่ 20 ตลุาคม 2549 

 
1. อุตสาหกรรมที่ทานดําเนินการอยู 

ο อุตสาหกรรมอาหาร   ο  อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ 
ο อุตสาหกรรมกระดาษ   ο  อุตสาหกรรมตัดเย็บหนัง 
ο อุตสาหกรรมเซรามิค   ο   อ่ืนๆ ระบุ ……………………………….  
 

2. เครื่องมือกลที่สําคัญที่กิจการของทานผลิต / ใช และแหลงที่มาของเครื่องจักรกล (ตอบได
มากกวา 1 คําตอบ) 
 

 โรงงานของ
ทาน 

แหลงที่มา
เครื่องจักร 

ระดับของเทคโนโลยี
เครื่องจักรกล 

 
ระบบเครื่องจักร 

 ใช ไมใช ผลิตใน
ประเทศ 

นําเขา
จาก

ตางประ
เทศ 

สูง กลาง ต่ํา อัต 
โนมัติ 

กึ่งอัตโน
มัติ 

Manual 

อายุ
เฉลี่ย
การใช
งาน 

เครื่องมือกลในอุตสาหกรรมโลหะ 
(Metel Cashing) 

           

อุตสาหกรรมขึ้นรูปโลหะ (Press 
Working) 

           

อุตสาหกรรมตีข้ึนรูป (forging)            
อุตสาหกรรมตัดผิวงาน 
(Machining) 

           

อุตสาหกรรมโลหะแผนและการ
เชื่อม  (Sheet work and welding) 

           

อุตสาหกรรมอบชุบโลหะดวยความ
รอน (heat treatment) 

           

อุตสาหกรรมแมพิมพ (Mold and 
die working) 

           

อื่นๆ 
ระบุ…………………………………
……………………… 
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3. กรณีที่ทานใชเครื่องจักรกลผลติในประเทศไทย ทานพบปญหา 
ο ไมพบ 
ο มีปญหา ระบุ…………………. 

ο คุณภาพ 
ο ประสิทธิภาพของเครื่องจักรกล 
ο ความเร็ว (Speed) 
ο การใชงาน 
ο อ่ืนๆ ระบ…ุ…………………….. 

 
4. เหตุผลทีท่านไมใชเครื่องจักรผลิตในประเทศไทย (ตอบไดมากกวา 1 คําตอบ) 

ο ไมสามารถผลติเครื่องจักรกลประเภทดังกลาว 
ο ผลิตไดแตคุณภาพยังไมไดมาตรฐาน 
ο ราคาเครื่องจักรกลดังกลาว ไมคุมกับคุณคาที่ได 
ο เครื่องจักรนําเขาจากประเทศจีนราคาถูกกวา 
ο ขาดเทคโนโลยีในการผลติ 
ο ความคงทนของเครื่องจักรกล 
ο อ่ืนๆ ระบ…ุ……………………………………. 

 
5. มูลคาการลงทุนในเครื่องจักรกลของกิจการโดยรวม 

ο   <  5  ลานบาท               ο  5 - 10  ลานบาท         ο   11 – 20  ลานบาท    
ο   21 – 50  ลานบาท               ο  51 - 100  ลานบาท      ο   101 – 150  ลานบาท       
ο   มากกวา 150  ลานบาท               

 
6. ทานมีแผนที่จะหาเครื่องจักรเพิ่มในอนาคตภายใน 2 ปขางหนาหรือไม 

ο มี      ο   ไมมี 
 
ถามี ทานสนใจซื้อเครื่องจักรกลที่ผลติขึ้น 
ο   ในประเทศ         ο   ตางประเทศ 
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7. ปจจัยที่มีอิทธิพลในการเลือกใชเครื่องจักรกลผลติในประเทศ 
ο   คุณภาพ    ο   ราคา    
ο   บริการหลังการขาย 
ο   ความงายและสะดวกในการใชงาน         ο   อ่ืนๆ ระบุ…………………….. 

 
8. ทานคิดวามีปจจัยใดบางที่สงผลตอศักยภาพของอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลในประเทศไทย 

ο ปจจัยดานแรงงาน  (ความเพียงพอ และความรูความสามารถ) 
ο ปจจัยดานเทคโนโลยี 
ο ปจจัยดานวัตถุดิบ 
ο ปจจัยดานความตองการภายในประเทศ 
ο ปจจัยดานความตองการเครื่องจักรกลในตางประเทศ โดยเฉพาะ ASEAN 
ο ปจจัยดานอุตสาหกรรมสนับสนุน 
ο ปจจัยดานนโยบายของภาครัฐ 

 
9. ทานคิดวาปจจัยดานทรัพยากรมนุษยใดบางที่สงผลตอการเติบโตของอุตสาหกรรม
เครื่องจักรกล 
 

ปจจัยดานทรัพยากรมนุษย ใช ไมใช 
มีวิศวกรที่มีความรูความสามารถดานการผลิตเครื่องจักร   
มีแรงงานชางเทคนิคที่มีความรูความสามารถดานการผลิตเครื่องจักร   
มีชางเทคนิคและแรงงานที่มีฝมือเพียงพอ   
มีวิศวกรเครื่องจักรกลเพียงพอ   

 
10. ทานคิดวาประเทศไทยควรมีแนวทางการพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลอยางไรบาง 
............................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................... 
 
11. ในความเห็นของทาน สถาบันการศึกษาและสถาบันวิจัยตางๆ ควรมีบทบาทในการ
สนับสนุนอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลอยางไรบาง 
............................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................... 
............................................................................................................................................... 
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